Vydanie: 15.06.2020, Verzia: 2

TOX® PRESSOTECHNIK

Originalu navodu na obsluhu

Hydraulicka jednotka TOX® line-Q
Typ Q-S, Q-K

TOX® PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG

Riedstrasse 4
D-88250 Weingarten

www.tox-pressotechnik.com



TOX® PRESSOTECHNIK

2 TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk



TOX® PRESSOTECHNIK Obsah

1.1
1.2
1.3

1.4
1.4.1
1.4.2

1.5

1.6
1.6.1
1.6.2
1.6.3

2.1

2.2
2.2.1
222

2.3
2.3.1
232
2.3.3
234
235
2.3.6
2.3.7
2.3.8

24
2.4.1

Obsah

Dolezité informacie

Pravne UPOZOIMMENIE ....... oo aaaaeaeannaannes 7
Vylucenie ZodpoVEedNOSEi .........uueiiiiieiiiiceiieee e 7
74 T T £ T 7
Platnost’ dOKUMENTU ... 8
ODbsah GIeloVE] SKUPINY ...t 8
Dokumenty, ktoré je potrebné taktiez dodrziavat...............ccccvvvvvviiiiivinnnnnnn, 8
Upozornenie ohladom OGOV ...........coueeeeeeeeeeeeeeee oo, 8
Zobrazenia v doKUMENTE..........coiviiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 9
Znazornenie vystraznyCh UpOZOrMeNi ..........ccoouiiiiiiiiiiiiieeiiiieeee e 9
Zobrazenie vSeobecnyCh UPOZOrMEN| ..........ccoiiiiiiiiiiiiiiiee e 10
Zvyraznenie textov a obrazkov ............ccccco 10
Bezpeénost’

Zakladné bezpe€nostné poziadavky ...........ccccoiiiiiiiiiiiiieiiieeeee e 11
OrganizaCngé OPALreNIA .........ccoueiiiiiiiiiiiiiie e 11
Bezpeé&nostné poZiadavky na prevadzkovatela .............cocoevevvieeeeenennn. 11
Volba personalu @ KValifiKACIa...............ceeeeeeeeeeeeeeeeeee e 12
VSeobecné potencialne nebezpeCenstvo............oooviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii 13
Nebezpedenstvo vyplyvajluce z elektrickej energie........ccccceevvuvirnennnnnnnnns 13
Nebezpedenstvo vyplyvajuce z tepla.......ccccooeiiiiiiiiiiiiii s 13
Nebezpedenstvo vyplyvajuce z pneumatiky..........ccccceeeieiiiiiiniiinninns 13
POMIIAZAENINY ..o 14
Nebezpecenstvo vyplyvajuce z hydrauliKy ............ccoooiiiiiieeiiiiiiiiieeee. 14
Nebezpecenstva vyplyvajuce z elektromagnetickych poli ........................ 15
=TT T 15
Nebezpelné IAtKY ........ccoooii i 15
Bezpecnostné zariadenia Nna VYrobKuU ...........ccccccoiiiiiiiiiiiiis 16
Bezpelnostné zariadenie..............uvieiiiiiiiii e 16

TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk 3



TOX" PRESSOTECHNIK Obsah

3

3.1
3.1.1
3.1.2

3.2
3.2.1

3.3

3.4
3.4.1

3.5
3.5.1

4.1
4.2

4.3
4.3.1
43.2

4.4
4.5

5.1
5.2
5.3
5.4

6.1
6.2

6.3
6.3.1

O tomto vyrobku

PouZitie Podia UrEENIA............oveeee oo, 17
Bezpelna a spravna prevadzKa..........cooooiiiiiiiiee i 17
Predvidatelné chybné pouZitie .............ccooveevreioveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeene, 18
[dentifikacia VYFODKU . ........cooiiiiiiiie e 18
Poloha a obsah typoveho Stitku ... 18
Popis funkcie Kraftpaketu .............c.ooovviioiiiiii e 19
Prehiad vyrobkov Kraftpaket line-QPrehlad vyrobkov .............c.ccccceve..... 19
Vlastnosti vyrobkov Kraftpaket lin€-Q ..........cccooviiiiiiiiiieeeeeee 19
VOIEINE VYDAVY ... 20
DalSie VOIItEING VYDAVY ..o 20

Technické udaje

Typovy list @ dAtOVY liSt ........oeeeeieiii e 21
Kvalita stlaceného vzduchu a pneumaticka pripojka ..........ccccccevvuuirnnnnnnns 21
Ut'ahovaci@ MOMENTY .......cooiiiiiiiiiiiiiie e 21
Ut'ahovacie momenty pre pripevnenie pohonu prirubou............cccccccee..... 21
Ut'ahovacie momenty na piestniCi.........cccooeeveiiiiiiiiiiii e, 22
Tabulka s lisovacimi Silami...............ccoooeeiiiieeee e, 22
Specifikacia hydraulickEho Ol€]a ............c.ooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 22

Preprava a skladovanie

BezpeCnost Pri PrePraVe ... .coocce e 25
Zdvihacie Zariadenie ...........uuuueeuuiiiiiiiiiiiiiiieeieeeee e 26
Medziskladovanie.........ccoooiiiiiiieeeee e 26
ZAS|ANIE N OPFAVU....uueiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeaeeeeaeeeeeeeeeseeesseeseeeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 26
Montaz

Bezpelnost pri MONLAZI ......cccoeeieeeeeeeec e 27
MONETAZ PONONU ... 28
Montaz prisluSENSIVA .......ccoooiieiieee e 29
Montaz elektronického tlakového spinaca (ZDO) .........cccccvvuvviiniiiiiinnnnnn, 29

TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk



TOX® PRESSOTECHNIK Obsah

6.3.2

6.3.3
6.3.4
6.3.5
6.3.6

6.3.7
6.3.8
6.3.9
6.3.10

7.1

7.2
7.21

7.3
7.31

7.3.2

7.4
7.5

8.1
8.2
8.3

9.1
9.2

Montaz spinacov pozicie dopytovania zdvihu pre zdvih vpred a spatny

ZAVIN (ZHU) e e e 31
Montaz externého meracieho systému drahy (ZHW)..........ccccooiiiiinnnnnen. 33
Montaz regulacie tlaku vo vedeni silového zdvihu (ZDK) ...........cccceee..... 35
Montaz externého pripojenia silového zdvihu (ZKHZ) ...........ccccccvvvnnnnnn. 36
Montaz externého povolenia silového zdvihu (ZKHD) a deaktivovania silo-

VENO ZAVINU (ZKHD) ..ot 37
Priprava externého zasobovania silového zdvihu..............cccccccciinnnnnnnn, 38
Montaz optimalizacie frekvencie zdvihu (ZHO)..........ccccccoiiiiiiiiiins 39
Montaz redukcie rychlosti na odvzdusnenie silového zdvihu.................... 41
Montaz spojky Nastroja (ZWK) .........oooiioiiiiiiiieieeeeeee e 42

Uvedenie do prevadzky

Bezpecénost poCas uvedenia do prevadzKy ..........ccccceeeeeeinnnnnnnnininiinnnnnnn, 43
Predpoklady na uvedenie do prevadzKy ...........cccccceeiiiiiiiiiiinas 44
Meracia pripojka a riadiaca pripojKa .........cccceeeeiiiiiiiiiii s 44
Zabranenie dynamickému Uniku oleja................cccc 45
Nastavenie rychlostného pomeru medzi rychlym zdvihom a spatnym
ZAVINOM ..o 46
Nastavenie rychlostnévho pomeru medzi silovym zdvihom a odvzdusnenim
silového zdvihu (VOIITEINE) ........oevreeiiiie e 46
Nastavenie riadiaceho Skrtiaceho ventilu , X .....co.oovomoeeeee e 47
Nastavenie celkovej dizky zdvihu (VOIt€ING) ...........coovoeoeeeeeeeeeeeeee. 48
Prevadzka

BezpeCnost prevadzKy.........cooooiiiiiiiiiceee 49
Predpoklady na preVadzKu..............oooviiiiiiiiiiie e 50
ODbSIUNG PONONU.....cociiii e 50

Odstranovanie portch

Bezpecnost’ pri odstranovani poruch ... 51

Hiadanie prigin POFUCNY .........c.covoviuieeeeeeeeee e 52

TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk 5



PRESSOTECHNIK Obsah

TOX"
Tabulka udrzby Kraftpaketu

10 Udrzba
O N =1-V:4 oT=Yol a [o <] il e ToTox= SN UTe [ 4 o ) V2SR 57
10.2  Predpoklady Na UdrZbU ...........eeeiiiiiiiiiiiiiieiieeeeeeeeeeeeee e 59
10.2.1  Uvedenie zariadenia do polohy na UdrZbu............cccceeeeiiiiiiiiiiiiiiinieee s 59
10.3  Kontrola Stavu Ol€ja.........cceiiiiiiiiiiiiiiice e 60
10.4 Doplnenie oleja a odvzduSnenie POhONU ...........oevviivieiiiiiiiiiiieiiieeeeeeeeeeeee, 61
10.5  ZniZenie Stavu OlJa ........coiii i 64
10.6  Kontrola hydraulickych hadiC ... 65

11  Opravy
L N == V:4 oT=Yod a [o 1] il o ToToz= - o] o] = AV AV 25PN 67
T1.2  VYMENA TESNENI ..uviiiiiiiiiiiiiieeeiieeiee ettt eeeeeeeeeeeeeeseeseseeseneeeeeeeeenees 67

12 Demontaz a likvidacia

12.1  Bezpec€nost' pri demontazi a likVidacCii............eeeeveeiiiiiiiiiiiiieeeeceeeee, 69
12.2  Vyradenie Z PreVAadzKY .........oooiiiiiiiiiiee e 70
2R T O 1o [ = 1Y =T o 1= PP 70
T2.4  DEMONTAZ ... .euiiiiiiiiiiiieeieie ettt eee e eaeeseesseeseeeesseseesssneseneseeeeneeeees 71
12,5 LIKVIAACIA .ttt 71

13 Prilohy
13.1  Vyhlasenie 0 ZaCleneni .........c..oooiiiiiiiiiii e 73

Index

6 TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk



TOX® PRESSOTECHNIK Dolezité informacie

1 Dolezité informacie

1.1 Pravne upozornenie

V3etky prava vyhradené.

Navody na obsluhu, prirucky, technické opisy a softvér od spolo¢nosti TO-
X® PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG (,TOX® PRESSOTECHNIK*) pod-
liehaju autorskému pravu a nesmu sa rozmnozovat), Sirit’ alebo spracova-
vat’ inym spésobom (napr. prostrednictvom kopirovania, mikrofilmovania,
prekladu, prenosu na akékolvek elektronické médium alebo do strojovo
gitatelnej podoby). Kazdé — aj &iastoéné — pouzitie v protiklade s touto vy-
hradou je bez pisomného suhlasu spolo¢nosti TOX® PRESSOTECHNIK
nepripustné a méze byt stihané trestnopravne a obcianskopravne.

Ak su v tejto priru¢ke uvedené tovary a/alebo sluzby tretich poskytovatelov,
vykonava sa to za ucelom uvedenia prikladu alebo to je iba odporucanie
spolo¢nosti TOX® PRESSOTECHNIK. Spolo¢nost TOX® PRESSOTECH-
NIK ohladom vyberu, $pecifikacie a/alebo pouzitelnosti tychto tovarov a
sluzieb neposkytuje ani rucenie, ani zaruku/garanciu. Uvadzanie a/alebo
zobrazovanie znaciek nechranenych spolo¢nostou TOX® PRESSOTECH-
NIK sluzi vyhradne na informacné ucely, vSetky prava ostavaju u viastnika
prislusnej znacky.

Navody na obsluhu, priru¢ky, technické opisy a softvér boli pévodne
spracované v nemeckom jazyku.

1.2 Vylucéenie zodpovednosti

TOX® PRESSOTECHNIK Obsah tohto navodu sme skontrolovali ohladom

zhody s technickymi vlastnostami a Specifikaciou vyrobku prip. zariadenia

a opisaného softvéru. Odchylky vSak nie je mozné vylucit’ uplne, takze upl-
nu zhodu nemodzeme zarucit. Plati to s vynimkou dokumentacie dodavate-
lov pouzitej v dokumentécii zariadenia.

Udaje v tomto navode sa v$ak pravidelne kontroluju a eventualne korektiry
su obsiahnuté v nasledujucich vytlaCkoch. Za navrhy korektur a zlepSova-
cie navrhy sme vdacni. Spolo¢nost’ TOX® PRESSOTECHNIK si vyhradzuje
pravo na vykonanie zmien technickej Specifikacie vyrobku prip. zariadenia
alalebo opisaného softvéru alebo dokumentacie bez predchadzajuceho
oznamenia.

1.3 Zhoda

Vyrobok je v stlade so smernicami EU.
Pozri samostatné vyhlasenie EU o zhode prip. vyhlasenie o zagleneni.

TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk 7
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1.4

1.4.1

1.4.2

1.5

Platnost’ dokumentu

Obsah cielovej skupiny

Tento navod obsahuje informacie a pokyny o bezpe€nej prevadzke a bez-

pecnej udrzbe prip. servise vyrobku.

* VSetky udaje v tomto navode zodpovedaju stavu pri tlaci. Spolo¢nost’
TOX® PRESSOTECHNIK si vyhradzuje pravo na technické zmeny,
ktoré sluzia na zlepSenie, alebo ktoré zvySuju bezpeénostny Standard.

+ Informacie su uréené pre prevadzkovatela, ako aj pre personal obsluhy
a servisu.

Dokumenty, ktoré je potrebné taktiez dodrziavat’

Okrem predlozeného navodu mézu byt dodané d'alSie dokumenty. Tieto

dokumenty je taktiez potrebné dodrziavat. Dokumenty, ktoré je potrebné

taktiez dodrziavat, zahfnaju napr.:

* dalSi navod na obsluhu (napriklad komponentov alebo celého za-
riadenia)

+ dokumentéacie dodavateiov

* navody, ako napr. prirucka k softvéru atd.

* technicka Specifikacia

* karty bezpec€nostnych udajov

* typoveé listy

Upozornenie ohladom rodov

Kvoli lep$ej &itatelnosti sa oznagenia os6b v tomto navode na obsluhu,
ktoré sa zaroven vztahuju na vSetky rody, vSeobecne uvadzaju len v tvare
bezne pouzivanom v nemcine alebo prislusnom prelozenom jazyku, teda
napr. ,operator‘ namiesto ,operatorka“ alebo ,operatorky a operatori“. Ne-
ma to vSak v ziadnom pripade vyjadrovat’ diskriminaciu alebo poruSenie
principu rovnosti.

TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk
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1.6 Zobrazenia v dokumente

1.6.1 Znazornenie vystraznych upozorneni

Vystrazné upozornenia upozornuju na mozné nebezpecenstva a na
ochranné opatrenia. Vystrazné upozornenia sa nachadzaju pred kazdym
pokynom na konanie, pre ktory platia.

Vystrazné upozornenia na poskodenie zdravia

A NEBEZPECEN-
STVO

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpecenstvo!

(

Ak sa nevykonaju vhodné preventivne opatrenia, nasledkom je smrt’ alebo
tazka ujma na zdravi.

= Napravné a ochranné opatrenia.

Oznacuje pravdepodobnt nebezpeénu situaciu!

Ak sa nevykonaju vhodné preventivne opatrenia, nasledkom méze byt
smrt’ alebo t'azké poranenia.

= Napravné a ochranné opatrenia.

/A OPATRNE

Oznacuje pravdepodobnt nebezpecnu situaciu!

Ak sa nevykonaju vhodné preventivne opatrenia, nasledkom mézu byt
poranenia.

=» Napravné a ochranné opatrenia.

TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk 9
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1.6.2

1.6.3

Vystrazné upozornenia na vecné skody

UPOZORNENIE

Oznacuje pravdepodobnt nebezpecnu situaciu!

Ak sa nevykonaju vhodné preventivne opatrenia, nasledkom mozu byt vec-
né skody.

= Napravné a ochranné opatrenia.

Zobrazenie vSeobecnych upozorneni

VSeobecné upozornenia poskytuju informacie o vyrobku alebo o opisanych
krokoch konania.

Oznaduje déleZitu informaciu a tipy pre pouzivatela.

Zvyraznenie textov a obrazkov

Zvyraznenie textov a ulahduje orientaciu v dokumente.

v" Oznacuje predpoklady, ktoré sa musia dodrzat.

1. Krok konania 1

2. Krok konania 2: oznacCuje krok konania v poradi obsluhy, ktoré sa musi
dodrzat’, aby sa zarucil hladky priebeh.

> Oznacenie vysledok kroku konania.

» Obsahuje vysledok kompletného konania.

= Oznacuje jednotlivy krok konania alebo viaceré kroky konania, ktoré nie
su uvedené v poradi obsluhy.

Zvyraznenie ovladacich prvkov a softvéru v textoch ulah&uje rozli§ovanie a
orientaciu v dokumente.

* <Hranaté zatvorky > oznacuju ovladacie prvky, ako napriklad tlacidla,
paky a kohuty (ventilov).

« "Uvodzovkami" st oznadené softvérové zobrazovacie plochy, ako na-
priklad okno, hlasenia, pole zobrazenia a hodnoty.

* Tuéné pismo oznacuje softvérové tlacidla, ako napriklad spinacie
plochy, posuvny regulator, zaskrtavacie policka a polozky menu.

*  Tucéné pismo oznacuje vstupné polia na zadavanie textu alebo Cisel-
nych hodnét.

10
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TOX® PRESSOTECHNIK Bezpecnost

2 Bezpecnost’

2.1 Zakladné bezpecnostné poziadavky

Vyrobok je postaveny podia stavu techniky. Pri prevadzke mézu napriek to-
mu vznikat nebezped&enstva pre zdravie a Zivot pouZivatela alebo tretich
os6b, prip. ohrozenia zariadenia a inych vecnych hodnét.

Preto platia nasledujuce zakladné bezpecnostné poziadavky:

* Precitajte si navod na obsluhu a dodrziavajte vSetky bezpecnostné
poziadavky a vystrazné upozornenia.

*  Vyrobok prevadzkuijte iba podia uréenia a iba v technicky bezchybnom
stave.

* Poruchy na vyrobku alebo na zariadeni ihned odstrante.

2.2 Organiza€éné opatrenia

2.21 Bezpeénostné poziadavky na prevadzkovatela

Prevadzkovatel zariadenia je zodpovedny za dodrZiavanie nasleduijtcich

bezpecCnostnych poziadaviek:

* Navod na obsluhu vzdy uchovavajte a poskytnite k nahliadnutiu na
mieste pouzitia vyrobku. Zabezpecte, aby informacie boli vzdy upiné a
Sitatelné.

*  DoplAujuc k navodu na obsluhu poskytnite vSeobecne platné zakonné
a ostatné zavazné upravy a predpisy k nasledujucim obsahom a pri-
sludne poucte personal:

— Bezpecnost prace
— Ochrana proti urazom
— Zaobchadzanie s nebezpecnymi latkami
— Prva pomoc
— Ochrana zivotného prostredia
— Bezpecnost dopravy
— Hygiena
* Poziadavky a obsahy navodu na obsluhu doplnte o platné narodné

predpisy (napr. na prevenciu Urazov a na ochranu zivotného pro-
stredia).

* Navod na obsluhu doplite o pokyny k prevadzkovym osobitnostiam
(napr. organizacia prace, pracovné postupy, nasadeny personal) a k
povinnosti vykonavania dozoru a ohlasovania.

TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk 11
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Bezpecénost’

Vykonaijte opatrenia na bezpeénu prevadzku a zabezpecte funkény
stav vyrobku.

Pristup k vyrobku umoznite iba opravnenym osobam.

Zaructe vykonavanie prace personalom s uvedomenim si bezpecnosti
a nebezpecenstiev so zohladnenim informacii v navode na obsluhu.

Poskytnite osobné ochranné prostriedky.

Vsetky bezpeénostné upozornenia a upozornenia na nebezpedenstva
na vyrobku udrZiavajte kompletné a v &itatelnom stave a v pripade po-
treby ich vymerite.

Na vyrobku spolo¢nosti TOX® PRESSOTECHNIK nevykonavajte bez
pisomného povolenia ziadne zmeny, nadstavby ani prestavby. Pri
nereSpektovani zanikne narok na zaruku, resp. prevadzkove povolenie
celého zariadenia.

Zabezpecte, aby roéné posudenie bezpe€nosti vykonavali a dokumen-
tovali kvalifikované osoby.

2.2.2 Volba personalu a kvalifikacia

Pre volbu a kvalifikiciu personalu platia nasledujice bezpe&nostné
poZiadavky:

Cinnostami na zariadeni poveruijte iba osoby, ktoré si pred zadiatkom
prace precitali navod na obsluhu a predovsetkym bezpecnostné poky-
ny a porozumeli im. Plati to predovSetkym pre personal, ktory je na za-
riadeni pracuje iba prilezitostne, napr. pri udrzbovych pracach.

Cinnosti nechajte vykonavat iba personalom na to poverenym. a oprav-
nenym.

Nasadzuijte iba spolahlivy a vy$koleny alebo pougeny personal.

V nebezpeclnej oblasti zariadenia nasadzujte iba osoby, ktoré su
schopné vnimat’' a chapat’ optické a akustické upozornenia na nebez-
peCenstva (napr. optické a akustické signaly).

Zabezpecte, aby montazne a inStala¢né prace, ako aj prvé uvedenie do
prevadzky vykonaval vyhradne odborny personal, ktory na to bol vy-
Skoleny a autorizovany spolo¢nost'ou TOX® PRESSOTECHNIK.

Udrzbové a opravarske prace nechajte vykonavat' iba odborne vy-
Skolenymi osobami.

Zabezpecte, aby personal, ktory sa Skoli, zauca, resp. poucuje alebo
sa nachadza v ramci vSeobecného vzdelavania, bol na zariadeni Cinny
iba pod neustalym dozorom skusenej osoby.

Prace na elektrickych zariadeniach nechajte vykonavat' iba odbornymi
elektrikarmi alebo pou¢enymi osobami pod vedenim a dozorom odbor-
ného elektrikara podia elektrotechnickych pravidiel.

12
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2.3 Vseobecné potencialne nebezpecenstvo

Vznikaju vSeobecné potencialne nebezpedenstva. Uvedené priklady upo-
zorfiuju na zname nebezpecné situacie, nie su vSak kompletné a v Ziadnom
pripade nenahradzaju bezpecné konanie so zodpovednym pristupom k
nebezpecenstvu vo vSetkych situaciach.

2.3.1 Nebezpecenstvo vyplyvajuce z elektrickej energie

Na nebezpecenstvo vyplyvajuce z elektrickej energie treba dbat’ hlavne vo
vnutri komponentov v oblasti vSetkych konstrukénych skupin a motorov a
inStalacie.

Zasadne plati:

* Prace na elektrickych zariadeniach nechajte vykonavat’ iba odbornymi
elektrikarmi alebo pou¢enymi osobami pod vedenim a dozorom odbor-
ného elektrikara podla elektrotechnickych pravidiel.

* Rozvadzac€ a/alebo svorkovnice musia byt’ uzavreté.

* Pred zacatim prac na elektrickych zariadeniach vypnite hlavny vypinac
zariadenia a zabezpecte ho proti neumyselnému zapnutiu.

+ Dbaijte na uvoinenie zostatkovej energie z riadenia servomotorov.

* Pocas prac zabezpecte, aby neboli konstrukéné suciastky pod na-
patim.

2.3.2 Nebezpecenstvo vyplyvajuce z tepla

Pohon pracuje v nepretrzitej prevadzke a mdze byt pritom horuci a pri doty-
ku spbsobit’ popalenie.
* Pouzivajte osobné ochranné prostriedky.

* Pred zaCatim prac zabezpecte, aby boli povrchy dostato¢ne vychladnu-
té.

2.3.3 Nebezpecenstvo vyplyvajuce z pneumatiky

Na nebezpecenstvo vyplyvajuce z pneumatiky treba dbat’ najma na
pneumatickych rozvodnych vedeniach a miestach pripojenia.

Zasadne plati:

* Prace na pneumatickych zariadeniach dajte vykonavat’ len opravnené-
mu servisnému personalu.

* Pouzivajte osobné ochranné prostriedky.
* Neprekrocte pripustny tlak.

TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk 13



TOX® PRESSOTECHNIK

Bezpecénost’

Stlaceny vzduch zapnite az vtedy, ked su vytvorené hadicové spojenia
a su zaistené.

Ziadne hadice neodpajajte pod tlakom.
Pri odsko&eni hadic: ihned odpojte stlaceny vzduch.

2.3.4 Pomliazdeniny

V akénom radiuse vyrobku méze déjst’ k pomliazdeninam a poraneniam

rak.

Vo vSeobecnosti plati:

Zabezpecte, aby sa pocCas prevadzky nezdrzovali v nebezpeénom
priestore ziadne osoby.

V pripade potreby prac v nebezpecnom priestore (napr. udrzba, Ciste-
nie), zabezpecte zariadenie proti neoakavanému, nahodnému, neo-
pravnenému uvedeniu do prevadzky.

Zabezpecte, aby diely, prip. nastroje neodpadli prip. nemohli odpadnut’
v désledku naakumulovanej energie. Pouzite vhodné zaistenie.

2.3.5 Nebezpecenstvo vyplyvajuce z hydrauliky

Na nebezpecenstvo vyplyvajuce z hydrauliky treba dbat’ najma na rozvod-
nych vedeniach, miestach pripojenia a miestach odvetravania.

Vo vSeobecnosti plati:

Prace na hydraulickych zariadeniach dajte vykonavat’ len opravnenému
servisnému personalu.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky.

Neprekrocte pripustny tlak.

Ziadne hadice nedemontujte pod tlakom.

Hydraulické komponenty nikdy neodvzdusnujte pod tlakom.

14
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2.3.6 Nebezpecenstva vyplyvajuce z elektromagnetickych poli

Na nebezpecenstva vyplyvajuce z elektromagnetickych poli treba dbat’ v
oblasti elektromagneticky vibrujucich, resp. kmitajucich komponentov.

Pri pravidelnych pracach na a s elektromagneticky vibrujacimi, resp. kmita-
jucimi komponentami méze déjst’ k porucham prekrvenia prstov, ako aj k
neurologickym a motorickym funkénym porucham.
Vo vSeobecnosti plati:
*  Pri nevyhnutnych pracach noste antivibraéné ochranné rukavice v sula-
de s normou EN ISO 10819:1997!

* Elektromagnetické polia mézu mat’ nepriamo vplyv na kardiostimulator
a iné implantaty. Zabrante moznému nespravnemu fungovaniu.

2.3.7 Laser

V zavislosti od modulu a vybavy mézu byt na ucely identifikacie namonto-
vané lasery. Vznika nebezpecenstvo, ze v niektorych situaciach je mozné
pozerat’ do lasera. Ak tomu nezabranite, méze ddjst’ k poraneniu oci.

2.3.8 Nebezpecné latky

Pri narabani s chemickymi latkami platia nasledujuce poziadavky na bez-

pecnost’

* Dodrzujte platné bezpecnostné predpisy o praci s chemickymi latkami
a informacie a dbajte na informacie uvedené na kartach bezpecnost-
nych udajov od vyrobcu nebezpecénych latok.

* Pouzivajte osobné ochranné prostriedky.
* Pri kontakte s o€ami a pokozkou zasiahnuté miesto vyplachnite, zne-

Sistené obledenie vymeiite a prip. vyhiadajte lekara. Do blizkosti praco-
viska pripravte vhodné vybavenie (fladu na vymyvanie oé&i, umyvadio).

* Latky ohrozujuce spodné vody sa nesmu dostat’ do pédy alebo do
kanalizacie. Latky ohrozujuce spodné vody zachytavajte a odborne
zlikvidujte.
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TOX"
2.4 Bezpecnostné zariadenia na vyrobku
Bezpecénostné zariadenia su dolezité sucasti planu bezpeénosti a pomaha-
ju predchadzat’ urazom.
241 Bezpecnostné zariadenie
Pre zariadenie musi byt’ vypracovany vSeobecny plan bezpecnosti.
16 TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk
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O tomto vyrobku

3 O tomto vyrobku

3.1 Pouzitie podia uréenia

Pneumohydraulicky pohon vykonava zdvihy, ktoré su spravidla definované
ako rychly zdvih, silovy zdvih a spatny zdvih. Pohon sluzi na montaz do
strojov alebo robotickych kliesti, s nasledujucimi technickymi pouzitiami:

Namontovanie, zalisovanie

Vyrazenie, zalisovanie (funk&nych prvkov)
Nitovanie, temovanie, olemovanie
Prerazanie, dierovanie

Razenie, znackovanie

Upinanie, zvieranie, temovanie

Lisovanie, stlacanie

Clinchovanie, spajanie

Uvedenie tohto neuplného stroja do prevadzky je zakazané dovtedy, kym
sa neurdi, Ze stroj, do ktorého sa ma neupliny stroj zabudovat’, spifia predpi-
sy smernice o strojovych zariadeniach (2006/42/ES).

3.1.1 Bezpecna a spravna prevadzka

K pouzitiu podia uréenia patria nasledujlice spésoby spravania sa:

Riadenie prevadzkujte iba s komponentmi na to Specifikovanymi.
Dodrziavanie vSetkych upozorneni v tomto navode na obsluhu.
Dodrziavanie predpisanych intervalov udrzby a spravne vykonavanie
udrzbovych Cinnosti.

Prevadzka pri dodrziavani podmienok technickych udajov.

Prevadzka s kompletne namontovanymi a funkénymi bezpe€nostnymi
zariadeniami.

Prace smu vykonavat' len osoby s prislusnou kvalifikaciou, prip. oprav-
nenim.

Akékolvek iné alebo uréenie presahujlice pouzitie sa povazuje za pouZitie v
rozpore s uréenim.
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3.1.2

3.2

3.21

Predvidateiné chybné pouzitie

K pouzitiu v rozpore s uréenim patria nasleduijtice predvidatelné chybné po-
uzitia:

* Prevadzka za podmienok, ktoré sa liSia od technickych udajov.

* Prevadzka bez kompletne namontovanych a funk&nych pripojok.

* Prevadzka bez kompletne namontovanych a funkénych bezpecénost-
nych zariadeni.

* Zmeny na vyrobku bez predchadzajuceho suhlasu spolocnosti TO-
X® PRESSOTECHNIK a schvalovacieho tradu.

* Neodborna parametrizacia.

* Vykonavanie Cinnosti osobami, ktoré na to nemaju prislusnu kvalifika-
ciu prip. opravnenie.

Za vSetky poranenia a vecné Skody, ktoré vzniknu vplyvom pouzitia v roz-
pore s uréenim, je zodpovedny vyhradne prevadzkovatel. Pri pouZiti v roz-
pore s uréenim zanikne narok na zaruku a prevadzkové povolenie celého

zariadenia.

Identifikacia vyrobku

Poloha a obsah typového stitku

Typ Oznadenie vyrobku
C. Sériové Cislo
AV [ml] Objem znizenia

Uvadza mnozstvo oleja, ktoré sa musi po
uplnom naplneni znova vypustit'.

P Maximalny tlak

max

Struktara typového stitku

Typovy Kiuc Popis

X-S 008. 3030. 100. 12

X-S 008. 3030. 100. 12 Oznacuje typ konstrukéného radu, ako napriklad
X-S, S, K atd.

X-S 008. 3030. 100. 12 Uvadza lisovaciu silu v [t].

X-S 008. 3030. 100. 12 Uvadza verziu.

X-S 008. 3030. 100. 12 Uvadza dizku celkového zdvihu.

X-S 008. 3030. 100. 12 Uvadza dizku silového zdvihu.

18
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TOX" PRESSOTECHNIK O tomto vyrobku

3.3 Popis funkcie Kraftpaketu

Pozri konstrukénu a instalacnu smernicu.

3.4 Prehlad vyrobkov Kraftpaket line-QPrehiad vyrobkov

1 Pracovny piest 2 Pripojka stlaceného vzduchu spatny zdvih
(2]

3 Riadiaci Skrtiaci ventil ,X* 4 Pripojka stlaceného vzduchu rychly zdvih
(4]

5 Plniaca vsuvka oleja 6 Ventil silového zdvihu

Obr. 1 Prehiad vyrobkov typu Q-S, Q-K

Pre varianty produktov a vlastnosti produktov pozri konstrukénu a instalac-
nuU smernicu.

3.4.1 Vlastnosti vyrobkov Kraftpaket line-Q

Typ Q-S Typ Q-K

*  Prevodnik a pracovna €ast' su vzajomne spojené *  Prevodnik a pracovna Cast' su vzajomne spojené
taznou kotvou v sendvi¢ovej konstrukcii. medziprirubou (kompaktny spdsob vystavby).

* Vratane ventilu silového zdvihu a riadiaceho Skrtiaceho ventilu ,X".

*  Vybavené mechanickou pruzinou.

* Vratane vykonového obtoku ZLB s hydraulickym timenim ZHD v hornej koncovej polohe.
* Vratane pevného dorazu s elastomérovym timenim v dolnej koncovej polohe.
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O tomto vyrobku

*  Pripravené pre dopytovanie zdvihu ZHU.

*  Pripravené pre externy meraci systém drahy ZHW.

3.5 Voliteiné vybavy

3.5.1 Dalsie voliteiné vybavy

Typ
ZHW

Vlastnosti vyrobkov

Systém merania drahy

*  Snimac¢ drahy udava absolutnu skuto€nu poziciu pies-
ta.

*  Pre externd montaz (pre konstrukeny rad line-Q a line-
X do Q-S/Q-K 30, X-S/X-K 30).

ZHU

dopyt zdvihu

*  Prostrednictvom externého snimaca urcuje poziciu
pracovného piesta pri zdvihu vpred a spatnom zdvihu.

ZDK

Regulacia tlaku vo vedeni silového zdvihu

*  Umoznuje individualne prispésobenie lisovacej sily
prostrednictvom manualneho regulacného ventilu tlaku
alebo elektrického proporcionalneho regulaéného ven-
tilu tlaku.

ZKHZ

Externé pripojenie silového zdvihu

* Realizuje pripojenie ventilu silového zdvihu pomocou
elektricky ovladaného 3/2-cestného ventilu.

ZWK

Spojka nastroja

* Pohon a nastroj spaja flexibilne tak, Ze na pohon ne-
mdbzu posobit’ Zziadne priecne sily.

ZDO

Elektronicky tlakovy spinac

* Zaznamenava tlak oleja vo vysokotlakovej Casti ako
systémovy tlak a vizualizuje ho prostrednictvom Stvor-
miestneho LED displeja.

* Zodpovedajuc nastavenej spinacej funkcii sa mézu vy-
tvarat’ 2 vystupné signaly.

ZHO

Optimalizacia frekvencie zdvihu
»  Skracuje ¢as cyklu.

* Nahradza pouzity ventil silového zdvihu ventilom na-
sledujucej konstrukénej velkosti.

ZPS

Snimac lisovace;j sily
*  Meria lisovacie sily v smere tlaku.

Tab. 1

Volitelna vybava

Pre voliteln vybavu pozri typovy list a prospekt TOX®-Kraftpaket.
http://tox-pressotechnik.com/
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TOX® PRESSOTECHNIK

Technické udaje

4 Technické udaje

41

4.2

4.3

431

Typovy list a datovy list

Pre technické udaje a montazne rozmery pozri typovy list a datovy list.
(https://www.tox-pressotechnik.com/)

Kvalita stlaéeného vzduchu a pneumaticka pripojka

Potrebujete:
* Prefiltrovany a suchy stlaCeny vzduch

Pripustny je mierne mastny stlaCeny vzduch.
Kvalita stlaéeného vzduchu (podia DIN ISO 8573-1):

Pevné latky Rosny bod vody Maximalny. Obsah oleja

Trieda [Mm] Trieda [°C] Trieda [mg/m3]
5 40 4 3 3 1

Ut'ahovacie momenty

Ut'ahovacie momenty pre pripevnenie pohonu prirubou

M 6 17 Nm
M 8 40 Nm
M 10 80 Nm
M 16 340 Nm
M 20 660 Nm
M 24 1130 Nm
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43.2

4.4

4.5

Ut'ahovacie momenty na piestnici

Spojka nastroja Utahovaci moment
ZWK

ZWK 001 10 Nm
ZWK 002 15 Nm
ZWK 004 40 Nm
ZWK 008 180 Nm
ZWK 015 210 Nm
ZWK 030 230 Nm
ZWK 050 290 Nm
ZWK 075 500 Nm
ZWK 200 500 Nm

Tabuilka s lisovacimi silami

Vyuzitie lisovacej sily je disponibilna lisovacia sila pri danom tlaku vzduchu
v pomere K sile potrebnej na lisovanie.

Tabulka s lisovacimi silami, pozri osobitny dokument.

Specifikacia hydraulického oleja

Na pouzitie su Standardne schvalené nasledujuce oleje:

 Hydraulicky olej HLP32 (podia DIN 51524-2), filtrovany < 5 ym; zatazi-
telnost’ > 30 N/mm2

* Olej vhodny pre styk s potravinami Kliber Summit HySyn FG 32

Na pouzitie su s obmedzenim schvalené nasledujuce hydraulické oleje:
* Hydraulicky olej UCON™ LB-165

* Synteticky olej ISOTEX 46

* Synteticky olej Envolubric PC 46 NWL

* Pri pouziti Standardne neschvalenych hydraulickych olejov mdze na za-
klade zvySeného primieSavania vzduchu dojst’ ku skratenému intervalu
udrzby.

* Pri pouziti Standardne neschvalenych hydraulickych olejov méze byt
mazacia schopnost’ nizSia ako pri hydraulickych olejoch HLP32. Vply-
vom toho sa mozu skratit’ Zivotnosti tesneni.

* Niektoré tesniace materialy maju pri Standardne neschvalenych
hydraulickych olejoch sklon k zvySenému napucaniu a tym ku skrateniu
zivotnosti tesneni.

22

TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk



TOX’ PRESSOTECHNIK Technickeé udaje

UPOZORNENIE

Strata zaruky pri pouziti neschvalenych hydraulickych olejov!

Na zaklade negativnych ucinkov na interval udrzby, napucanie a zivotnost’
tesneni zanikne pri pouziti Standardne neschvalenych hydraulickych olejov
poskytnuty prislub zaruky.

=» Pouzivajte hydraulické oleje, ktoré su Standardne schvalené prostred-
nictvom TOX® PRESSOTECHNIK.

= Dal$ie hydraulické oleje iba po vyslovnom schvaleni prostrednictvom
TOX® PRESSOTECHNIK.

= NemieSajte rézne druhy hydraulickych olejov. Nedaju sa vylucit’ nega-
tivne ucinky, ako je vyvloCkovanie.
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Preprava a skladovanie

5 Preprava a skladovanie

5.1 Bezpecnost pri preprave

/A VAROVANIE

Nebezpecenstvo z visiacich bremien!

Tazké pomliazdeniny, narazy a vazne Urazy pri neodbornej preprave a pa-
dajucom bremene!

= Pouzivajte len vhodné a technicky bezchybné zdvihacie zariadenia,
ako aj prostriedky na upnutie bremien s dostatonou nosnostou.

= Nikdy nestojte a nepracujte pod visiacimi bremenami.

=» Zabezpecte, aby sa poCas prevadzky nezdrzovali v nebezpecnom
priestore ziadne osoby.

=> Pri preprave a ukladani dbajte na to, aby ste neprivreli Ziadne Casti tela.

= Pouzivajte vhodné osobné ochranné prostriedky (napr. bezpecnostné
topanky).

/\ OPATRNE

Uraz prevrhnutymi a padajucimi produktmi!

>

>

Produkt zabezpecte proti prevrhnutiu, spadnutiu a neumyselnému po-
hybu.

Produkt skladujte poleziacky, alebo upevnite ho kolikmi.

Prepravu méze vykonavat len opravneny personal.

Vyrobok sa smie prepravovat’ len na prepravnej palete/zariadeni, ktoré
su na to uréené.

Vyrobok sa smie zdvihat' len vhodnymi zdvihacimi zariadeniami na
vhodnych zdvihacich bodoch.
Pozri Bezpe€nostné znacky.

Musi sa zohladnit’ hmotnost’ vyrobku.
Pozri technicky datovy list.

Musi sa zohladnit' taZisko vyrobku.
Pozri Vykres celkového usporiadania.
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5.2 Zdvihacie zariadenie

5.3

5.4

V zavislosti od velkosti pohonu st na zdvihnutie umiestnené na zadnom
prirubovom veku zavitoveé otvory na skrutky s okom.

/A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo narazenia a stlaéenia spésobené vychylujicim sa
vyrobkom!

Tazké narazy, stlaenia a zavazne Urazy vplyvom otaéajuceho sa alebo sa
vychylujuceho vyrobku.

= Zohiadnite taZisko a bod otagania vyrobku.
= Vytvorte zavesny spoj v tvare V v tazisku medzi skrutkami s okom.

= Ak nie su k dispozicii ziadne zavitové otvory, medzi pracovnu ¢ast’ a
prevodnik zaveste zdvihaci popruh.

= Opatrne nadvihnite vyrobok.

Medziskladovanie

* Pouzite originalny obal.

* Zabezpecte, aby boli vSetky pripojky a zavity prachotesne uzatvorené a
odolné voci narazom.

* Vyrobok skladujte pri izbovej teplote v uzatvorenych a suchych pries-
toroch, v ktorych sa nevyskytuje prach ani necistoty.

Zaslanie na opravu

Ak sa zariadenie zasiela do spolo¢nosti TOX® PRESSOTECHNIK za
ucelom opravy, uvedte nasledujuce informacie:

* Detailny opis chyby

* Prevadzkové podmienky a inStalacie, predradené zariadenia, atd.
» Kontaktna osoba v TOX® PRESSOTECHNIK

* Kontaktna osoba vo vasom podniku, pre pripadné otazky

Dal$ie informécie a formulare pozri http://www.tox-pressotechnik.com/.
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TOX® PRESSOTECHNIK Montaz

6 Montaz

6.1 Bezpe€nost’ pri montazi

Montaz smie vykonavat’ len zaskoleny a opravneny personal.

A NEBEZPECEN-
STVO

Nebezpecenstvo elektrického prudu pri dotyku ¢asti pod napatim!
Elektricky ok, popaleniny alebo smrt’ pri kontakte s ¢astami pod napatim!

(

= VSetky prace na elektrickom zariadeni dajte vykonat’ znalej osobe.
= Bezpecéné odpojenie napajania energiou.

- Pockajte na bezpe&né uvolnenie zostatkovej energie (min. 3 minuty).

Vyletujuce casti a stlaceny vzduch vo vedeniach veducich stlaceny
vzduch!

Tazké zranenia o&i a telesnych otvorov!
= Vedenia pripdjajte a odpajate vzdy odtlakované.
=» Dodrzuje maximalne pripustné tlaky.

= Pouzivajte osobné ochranné prostriedky.

/A OPATRNE

Zakopnutie o polozené rozvodné potrubia!
Zranenia zakopnutim a padom!

=» Pri inStalacii zabrante vytvaraniu miest o ktoré mozno zakopnut'.

= Nevyhnutné miesta, o ktoré mozno zakopnut oznadcte signalnym
znakom.
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TOX" PRESSOTECHNIK
6.2 Montaz pohonu
Potrebny material:
Skrutky triedy pevnosti: 12.9 (podia ISO 4762)
+  Momentovy kit¢
1. VYSTRAHA! Nebezpedenstvo pomliazdenia! Upevnite zdvihadlo
(skrutky s okom) a pouzite vhodné zdvihacie zariadenie.
Pohon umiestnite na pripraveny upeviovaci prvok a vyrovnajte.
2. Pritiahnite skrutky, dbajte pritom na utahovacie momenty.
Pozri Kap. 4.3 Utahovacie momenty, Strana 21.
28 TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk



TOX® PRESSOTECHNIK

Montaz

6.3 Montaz prislusenstva

6.3.1 Montaz elektronického tlakového spinaca (ZDO)

5

9

1 Skrutka

3 Skrutka s valcovou hlavou

5 Vysokotlakova meracia hadica
(ZHM)

2
4

6

_—:ﬁﬂm

3

—
B

29

Montazny drziak (ZMP)
Elektronicky tlakovy spinac
(ZDO)

Vysokotlakova meracia pripoj-
ka

Potrebny material:
* Elektronicky tlakovy spina¢ (ZDO)
*  Montazny drziak (ZMP)

* Vysokotlakova meracia hadica (ZHM)

UPOZORNENIE

Vzduchova bublina v privodnom vedeni!

Vzduch sa mdze dostat’ do vysokotlakového priestoru, ovplyvnit' spésob

Cinnosti a skreslit’ vysledok merania.

= Privodné vedenie naplnite olejom a odvzdusnite.
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TOX® PRESSOTECHNIK

v' Zabezpedte, aby zariadenie nebolo pod tlakom a pod napatim.

v Dodrzte utahovacie momenty.
Pozri Kap. 4.3 Utahovacie momenty, Strana 21.

1. Montazny drziak tlakového spina¢a namontujte na pohon. Dbajte na to,
aby boli indikacia a ovladacie prvky dobre pristupné.

2. Tlakovy spinac upevnite v montaznom drziaku.

3. Vysokotlakovu meraciu hadicu namontujte na tlakovy spina¢ a na vyso-
kotlakovu meraciu pripojku.

4. Kabel tlakového spinaéa pripojte na riadenie podia schémy zapojenia.
Pozri navod na obsluhu tlakového spinaca ZDO.

30 TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk



TOX® PRESSOTECHNIK

Montaz

6.3.2 Montaz spinacov pozicie dopytovania zdvihu pre zdvih vpred a
spatny zdvih (ZHU)

Obr. 2 Montaz spinacov pozicie pre dopytovanie zdvihu pre zdvih vpred a spatny zdvih

Potrebny material:

Priblizovaci snimac citlivy vo¢i magnetom s LED (ZHS 001.001)
Pridrziavaci uholnik pre priblizovaci spinac
Kablova zasuvka

Namontujte pridrziavaci uholnik.
Namontujte priblizovaci spinag.
Priblizovaci spinac pripojte na riadenie.
Pozri schému zapojenia.

TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk 31



TOX® PRESSOTECHNIK Montaz

Nastavenie snimacov pozicie

v Priblizovacie spinace su pripojené.
v Pracovny piest je v zakladnej polohe.

1. Priblizovaci spina¢ kolesa valca posunte az po prvy zapinaci bod.
> LED svieti.

2. Oznacte hranu priblizovacieho spinac¢a na valci.

3. Priblizovaci spinac posuvajte dalej az po vypinaci bod.
> LED sa vypne.

4. Priblizovaci spinac€ posunte spat’ az po 2. zapinaci bod.
> LED svieti.

5. Oznacte hranu priblizovacieho spinac¢a na valci.

6. Priblizovaci spina¢ umiestnite medzi obomi znackami a zafixujte ho.
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6.3.3 Montaz externého meracieho systému drahy (ZHW)

Potrebny material:

@ Predpokladom montaze externého meracieho systému drahy je:
- Kraftpaket typu line-Q, line-X alebo RZS

- skratenie zdvihu o0 20 mm bud’ vnutri v Kraftpakete alebo
- vonku na strane nastroja

* Meraci systém drahy (ZHW)

Pridrziavaci uholnik pre meraci systém drahy
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v" Navod na obsluhu meracieho systému drahy je k dispozicii.

UPOZORNENIE

Poskodenie zariadenia spésobené nespravnou montazou a pripo-
jenim!

= Musia sa dodrzat’ udaje z navodu na obsluhu od vyrobcu.

1. Namontujte pridrziavaci uholnik.
2. Meraci systém drahy zasunte do pridrziavacieho uholnika.

3. Meraci systém drahy nastavte a zafixujte pomocou zavitovych kolikov.
Ut'ahovaci moment: 2 Nm.

4. Zavitové koliky zaistite Sesthrannymi maticami.

5. Meraci systém drahy pripojte na riadenie.
Pozri schému zapojenia a navod na obsluhu meracieho systému drahy.
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6.3.4 Montaz regulacie tlaku vo vedeni silového zdvihu (ZDK)

Obr. 3 Montaz regulacie tlaku vo vedeni silového zdvihu (konstrukéna skupina ZDK)

Potrebny material:
* Manualny regulator tlaku (ZDK)

» Uzatvaracia skrutka s nakruzkom, velkost M 5 (zboku na ventile silové-
ho zdvihu vedIa pripojky [12])
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v Pripojky pozri Regulacia tlaku vo vedeni silového zdvihu (konStrukéna
skupina ZDK) (volitelna).

1. Demontujte uzatvaraciu skrutku na riadiacej pripojke [12].
> Spristupni sa zavitovy otvor M5 nachadzajuci sa hibsie.

2. Demontujte uzatvaraciu skrutku M5 z parkovacej pozicie.

3. Uzatvaraciu skrutku M5 Uplne zaskrutkujte do zavitového otvoru M5
riadiacej pripojky [12] nachadzajuceho sa hibsSie.
> Zavitovy otvor M5 vo ventile silového zdvihu je uzatvoreny.

4. Riadiacu pripojku [12] na ventile silového zdvihu spojte s vystupom

rychleho zdvihu [4.1] alebo pripojkou [4.4] na regulator tlaku. K tomu
namontujte hadicové vedenie a tesnenie.

5. Regulator tlaku namontujte na vstup silového zdvihu [1].

6. Pri montazi proporcionalneho regulatora tlaku tento pripojte na
riadenie.
Pozri datovy list, prip. schému zapojenia.

6.3.5 Montaz externého pripojenia silového zdvihu (ZKHZ)

Potrebny material:
* Elektricky spinaci ventil externé pripojenie silového zdvihu (ZKHZ)
* Uzatvaracia skrutka

v Pripojky pozri Externé pripojenie silového zdvihu (konstrukéna skupina
ZKHZ) (volitelné).

1. Demontujte Skrtiaci ventil , X"
2. Pripojku Skrtiaceho ventilu ,.X* uzatvorte uzatvaracou skrutkou.

3. [Externé pripojenie silového zdvihu namontujte na pripojku ventilu silo-
vého zdvihu [14].

4. Pripojenie silového zdvihu pripojte na permanentné zasobovanie
stlacenym vzduchom.

5. Pripojenie silového zdvihu pripojte na riadenie.
Pozri schému zapojenia.
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6.3.6 Montaz externého povolenia silového zdvihu (ZKHD) a
deaktivovania silového zdvihu (ZKHD)

Potrebny material:

* Elektricky spinaci ventil povolenia silového zdvihu (ZKHF) a deaktivo-
vania silového zdvihu (ZKHD) s pneumatickym ventilom ALEBO

Montaz externého povolenia silového zdvihu (ZKHF)

v Pripojky pozri Externé deaktivovanie silového zdvihu (konstrukéna
skupina ZKHD) (volitelné).

1. Spinaci ventil a povolenie silového zdvihu a deaktivovania silového
zdvihu s ALEBO ventilom namontujte na riadiacu pripojku [14].

2. Vedenie Skrtiaceho ventilu ,,.X“pripojte na ALEBO ventil.

3. Pripojenie pneumatického vstupu [3] spinacieho ventilu k zasobovaniu
stlacenym vzduchom.

Montaz externého deaktivovania silového zdvihu (ZKHD)

v Pripojky pozri Externé deaktivovanie silového zdvihu (konStrukéna
skupina ZKHD) (volitelné).

1. Spinaci ventil a povolenie silového zdvihu a deaktivovania silového
zdvihu s ALEBO ventilom namontujte na riadiacu pripojku [14].

2. Vedenie Skrtiaceho ventilu ,.X“pripojte na ALEBO ventil.

3. Pripojenie pneumatického vstupu [1] spinacieho ventilu k zasobovaniu
stlacenym vzduchom.
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6.3.7 Priprava externého zasobovania silového zdvihu

S

Obr. 4 Priprava externého zasobovania silového zdvihu

Potrebny material:

* Uzatvaracia skrutka M 5 s nakruzkom (zboku na ventile silového zdvihu
vedIa pripojky [12])

v Pripojky pozri Externé zasobovanie silového zdvihu (volitelné).

1. Vyberte uzatvaraciu skrutku na riadiacej pripojke [12] a Uplne za-
skrutkujte uzatvaraciu skrutku M5 s nakruzkom.

> Otvor vo ventile silového zdvihu je uzatvoreny.
2. Riadiacu pripojku [12] na ventile silového zdvihu spojte s vystupom
rychleho zdvihu [4.1]. K tomu namontujte hadicové vedenie a tesnenie.

3. Externé zasobovanie silového zdvihu namontujte na vstup silového
zdvihu [1].
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6.3.8 Montaz optimalizacie frekvencie zdvihu (ZHO)

Montaz optimalizacie frekvencie zdvihu (ZHO) pri pohone s
integrovanym ventilom silového zdvihu

1 Optimalizacia frekvencie 2 Ventilovy posuvac
zdvihu (ZHO)
3 Uzaver 4 Poistny kruzok

Obr. 5 Montéz optimalizacie frekvencie zdvihu (ZHO)

Potrebny material:

* Optimalizacia frekvencie zdvihu (ZHO) pre pohon s integrovanym venti-
lom silového zdvihu

*  Pneumatické zasobovacie vedenie vratane vSetkych predradenych
ventilov vo velkosti vhodnej k pripojkam

Vyberte poistny kruzok a uzaver.

Vyberte ventilovy posuvac.

Namontujte uzaver a poistny kruzok.

Namontujte optimalizaciu frekvencie zdvihu (ZHO).

o bd =
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Montaz optimalizacie frekvencie zdvihu (ZHO) pri pohone s
externym ventilom silového zdvihu

Obr. 6 Montaz optimalizacie frekvencie zdvihu (ZHO)

Potrebny material:

* Montaz optimalizacie frekvencie zdvihu (ZHO) pre pohon s externym
ventilom silového zdvihu

* Pneumatické zasobovacie vedenie vratane vSetkych predradenych
ventilov vo velkosti vhodnej k pripojkam

1. Demontujte pritomny externy ventil silového zdvihu.
2. Namontujte optimalizaciu frekvencie zdvihu (ZHO).
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6.3.9 Montaz redukcie rychlosti na odvzdusnenie silového zdvihu

Obr. 7 Montaz redukcie rychlosti na odvzdusnenie silového zdvihu

Potrebny material:
 Nastavitelny $krtiaci ventil odpadového vzduchu (ZD)

1. Namontujte Skrtiaci ventil odpadového vzduchu medzi vystup [3] ventilu
silového zdvihu a timi¢ hluku.

2. Pripojte pripojky zasobovania stlatenym vzduchom.

3. Nastavte Skrtiaci ventil odpadového vzduchu.

Pozri Kap. 7.3.2 Nastavenie rychlostného pomeru medzi silovym
zdvihom a odvzdusnenim silového zdvihu (volitelné), Strana 46.
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6.3.10 Montaz spojky nastroja (ZWK)

Obr. 8 Montaz spojky nastroja (ZWK)

Potrebny material:

Spojka nastroja (ZWK)
Prostriedok na zaistenie skrutiek — nizko pevny (napr. Loctite 222)
Tuk vhodny pre styk s potravinami (napr. UH1 14-151)

Technické udaje a rozmery su dodrzané.
Pozri datovy list, prip. typovy list na stranke
http://www.tox-pressotechnik.com.

Upnutie nastroja namontujte na zavit pracovného piesta. Dodrzte uta-
hovacie momenty.
Pozri Kap. 4.3 Utahovacie momenty, Strana 21.

Upnutie nastroja zaistite poistkou skrutky.

Kontaktnu plochu medzi pridrziavacim puzdrom a upnutim nastroja na-
trite tukom vhodnym pre styk s potravinami.

Pridrziavacie puzdro namontujte na zdvihadlo alebo na dosku nastroja.
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SOX PRESSOTECHNIK Uvedenie do prevadzky

7 Uvedenie do prevadzky

7.1 Bezpecnost’ pocas uvedenia do prevadzky

1. Uvedenie do prevadzky smie vykonavat’ len zaskoleny a opravneny
personal.

2. Zabezpecte, aby sa poCas prevadzky nezdrzovali v nebezpe¢nom
priestore stroja ziadne osoby.

3. Dodrziavajte technické udaje a hrani¢né hodnoty.
PozriTechnické udaje.
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7.2 Predpoklady na uvedenie do prevadzky

7.21

Uvedenie tohto neuplného stroja do prevadzky je zakazané dovtedy, kym
sa neurci, ze stroj, do ktorého sa ma neuplny stroj zabudovat’, splha predpi-
sy smernice o strojovych zariadeniach (2006/42/ES).

Predpokladom je:

+ Ze st kompletne namontované a funkéné bezpeé&nostné zariadenia
stroja.

+ Ze je kompletne namontovany pohon.

+ Ze s pripojené véetky napajacie vedenia.

« Ze je k dispozicii predpokladana kvalita vzduchu a menovité prikony.
+ Zeje k dispozicii dostatok sugiastok a materialu.

Meracia pripojka a riadiaca pripojka

Na meracej pripojke a riadiacej pripojke je vytvoreny tlak oleja umerny liso-
vacej sile.

Mbzete ho indikovat pripojenim manometra alebo odoslanim na tlakovy
spina¢ pouzit' na vytvorenie spinacieho impulzu.

Pre riadenie zasobovania stlatenym vzduchom pri odvzdu$iovani plati:

* Pri odvzduSnovani musi byt privedeny do spatného zdvihu a regulac-
ného ventilu tlaku (vzduchova pruzina) stlaceny vzduch.

* Nesmie sa dat’ aktivovat’ rychly zdvih a silovy zdvih.
* Popripade nainstalujte zaistenie proti klesaniu.

Pri odtlakovani regulacného ventilu (vzduchova pruzina) plati:

* Ak sa pripojka zdvihu vpred a pripojka spatného zdvihu odtlakuju, musi
sa odpajit’ aj zasobovanie vzduchovej pruziny stlatenym vzduchom.
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7.3 Zabranenie dynamickému uniku oleja

Dynamicky unik oleja sa zaklada na fyzikalnom efekte vle¢ného prudenia:
¢im vysSia je rychlost’, o to hrubsi je vleCeny olejovy film. Pri nepriaznivom
rychlostnom pomere medzi rychlym zdvihom a spatnym zdvihom sa do
pneumatickych priestorov Kraftpaketu moze dostat’ olejovy film.

Plati:

* Musia sa nastavit' rychlostné pomery medzi spatnym zdvihom a rych-
lym zdvihom.

— Na nastavenie rychlostnych pomerov sa na pripojkach rychleho
zdvihu a pripojkach spatného zdvihu v danom pripade musia na-
montovat’ Skrtiace ventily odpadového vzduchu.

* Koordinovana rychlost’ silového zdvihu.

— Pre zosuladenu rychlost’ silového zdvihu sa do odvzduSnenia silo-
vého zdvihu v danom pripade musi namontovat Skrtiaci ventil od-
padového vzduchu.

* Pri Skrtenej rychlosti silového zdvihu sa musia nastavit' rychlostné po-
mery medzi rychlost'ou spatného zdvihu a odvzdusnenim silového
zdvihu.

Pozri Kap. 6.3.9 Montaz redukcie rychlosti na odvzdusnenie silového
zdvihu, Strana 41.

* Prierezy vedeni ku Kraftpaketu (prierezy hadic, spinacie ventily, jednot-
ka udrzby) musia zodpovedat’ minimalne udajom na typovom Stitku.
Pre technické udaje a montazne rozmery pozri typovy list.
(https://tox-pressotechnik.com/)
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7.3.1

7.3.2

Nastavenie rychlostného pomeru medzi rychlym zdvihom a
spatnym zdvihom

Rychlost’ pracovného piestu v rychlom zdvihu a spatnom zdvihu sa da na-
stavit’ pomocou externych Skrtiacich ventilov odpadového vzduchu na
zdvihu vpred a spatnom zdvihu. Skrtiace ventily odpadového vzduchu sa v
pripade potreby musia dovybavit’.

Typ

Potrebny rychlostny pomer

*  Spatny zdvih rovnako rychly ako rychly zdvih
alebo

e Spatny zdvih rychlejsi ako rychly zdvih

Tab. 2 Potrebny rychlostny pomer

V normalnom pripade je dostato¢na vizualna kontrola rychlosti.

1. Rychlostny pomer nastavte podia zadania.
2. Vykonaijte test a vizualne skontrolujte rychlost’.

Nastavenie rychlostného pomeru medzi silovym zdvihom a
odvzdusnenim silového zdvihu (volitelné)

Pri Skrtenej rychlosti silového zdvihu

Potrebny rychlostny pomer medzi silovym zdvihom a odvzdusSnenim silového zdvihu

*  Rychlost silového zdvihu rovnako rychla ako rychlost’ spatného zdvihu piesta pre-
vodnika
alebo

* Rychlost’ silového zdvihu rychlejsia ako rychlost’ spatného zdvihu piesta prevodni-
ka

Tab. 3 Potrebny rychlostny pomer

V normalnom pripade je dostato¢na vizualna kontrola rychlosti.

1. Rychlostny pomer nastavte podia zadania.
2. Vykonaijte test a vizualne skontrolujte rychlost'.
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7.4 Nastavenie riadiaceho Skrtiaceho ventilu ,,X“

Riadiaci Skrtiaci ventil ,X* sluzi na nastavenie momentu prepnutia z rych-
leho zdvihu na silovy zdvih a pre kazdy pripad pouzitia (napr. hmotnost’ na-
stroja tahajlcal/tladiaca) sa musi nastavit’ nanovo. Uginok riadiaceho $kr-
tiaceho ventilu ,X* je ovplyvinovany systémovym tlakom a nastavenim opti-
malneho Skrtiaceho ventilu rychleho zdvihu.

Obr. 9 Nastavenie riadiaceho Skrtiaceho ventilu ,X*

v Pracovny piest je zasunuty.
v Napajanie stlaéenym vzduchom je pripojené.

1. Skrtiaci ventil ,X* zatvorte oto¢enim doprava pri zasunutom pracovnom
pieste a natlakovanom stlacenym vzduchom.

2. Vysunte piestnicu pracovného valca.

3. Skrtiaci ventil ,X“ pomaly otvarajte otogenim dolava, kym sa pri stipani
protisily silovy zdvih vyrazne neaktivuje. Ak sa Skrtiaci ventil ,X“ otvori
viac, silovy zdvih sa zapoji skér.
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7.5 Nastavenie celkovej dizky zdvihu (voliteiné)

Pri konstrukénom rade s nastavenim celkového zdvihu sa dizka celkového
zdvihu da nastavit’ nezavisle od dizky silového zdvihu a dizky valca.

Obr. 10  Nastavenie celkovej dizky zdvihu

1. Demontujte ochranny kryt na pracovnom pieste.
2. Uvolnite zvieracie skrutky.

3. Zaskrutkovavaijte, prip. vyskrutkovavajte nastavovacie puzdro, dokym
nebude nastavena pozadovana celkova dizka zdvihu. Drahu nastave-
nia je pritom mozné odcitat’ na stupnici na nastavovacom puzdre.
> Vyskrutkovanie nastavovacieho puzdra: celkova dizka zdvihu sa

predizi.
> Zaskrutkovanie nastavovacieho puzdra: celkova dizka zdvihu sa
skrati.

4. Utiahnite zvieracie skrutky.

PozriKap. 4.3 Utahovacie momenty, Strana 21.

5. Namontujte ochranny kryt.
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8 Prevadzka

8.1 Bezpeénost’ prevadzky

/\ VAROVANIE
Nebezpeéné pohyby stroja!

Tazké pomliazdeniny a zranenia!

= Zabezpedte, aby sa pocas prevadzky nezdrzovali v nebezpeénom
priestore Ziadne osoby.

/A OPATRNE

Hluk poéas prevadzky!

Poskodenie sluchu!
= Pouzivajte osobné ochranné prostriedky.

/A OPATRNE

Nebezpeéenstvo spésobené vyletujucimi ¢astami!

Zranenia oCi a telesnych otvorov!

> Pouzivajte osobné ochranné prostriedky.
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8.2 Predpoklady na prevadzku

+ Bezpeénostné zariadenia su na celom stroji namontované podia pred-
pisov a funkéné.

+  V3etky komponenty sa udrzuju podla predpisov, su &isté a nepos-
kodené.

* Napajacie pripojky, komunikac":rv]é a riadiace pripojky, hadice na mate-
rial a média su instalované podla predpisov. Su dodrzané pripustné
hodnoty.

* Hlavny vypina€ zariadenia je zapnuty.

* Privod stlaeného vzduchu je otvoreny.

* Chybové hlasenia na stroji su potvrdené.

* V nebezpecnom priestore sa nenachadzaju ziadne osoby.

* Bola vykonana vizualna kontrola, hlavne:

— Polohy indikatora stavu oleja pri zasunutom pracovnom pieste (in-
dikacia stavu oleja licuje s povrchom valca).

— V pracovnom priestore nie su ziadne predmety.

8.3 Obsluha pohonu

Obsluha zavisi od:

+ Ugelu pouzitia

* Riadenie

* Ovladacich prvkov

*  Bezpecnostné zariadenia
* Nastroja a prislusenstva

50 TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk



TOX® PRESSOTECHNIK Odstranovanie poruch

9 Odstranovanie poruch

9.1 Bezpeénost’ pri odstranovani poruch

* Poruchy smie odstranovat’ len zaskoleny a opravneny personal.

° Zabezpecte, aby sa pocCas prevadzky nezdrzovali v nebezpeénom
priestore stroja ziadne osoby.
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Odstranovanie poruch

9.2 Hiadanie pri¢in poruchy

Piestnica sa nevysuva.

Nastroj sa zasekava.
Vodiace stipiky sa zasekavaju.

Hydraulicku jednotku mechanicky od-
pojte a vysunutim a zasunutim skontro-
lujte lahkost’ jej chodu.

Prili$ nizky tlak vzduchu (iba pri smere
montaze zdola nahor).

Skontrolujte tlak vzduchu a prip. zvyste.

Hlavny riadiaci ventil nespina.

Skontrolujte hlavny riadiaci ventil.

Kontaktujte opravneny personal ser-
visu.

Odblokovacie spatné ventily (volitelna
vybava) sa neotvaraju.

Skontrolujte spatné ventily.

Kontaktujte opravneny personal ser-
visu.

Poskodena hadica stlaceného vzduchu.

Skontrolujte zasobovanie stlacenym
vzduchom.

Kontaktujte opravneny personal ser-
Visu.

Nevykona sa ziaden silovy
zdvih.

Lisovacia sila sa nedosahuje.

Prili$ nizky tlak vzduchu.

Zvyste tlak vzduchu.

Tlak vzduchu je na regulatore tlaku vo
vedeni silového zdvihu (volitelna moz-
nost’) nastaveny prilis nizko.

Zvyste tlak vzduchu vo vedeni silového
zdvihu.

Tlak vzduchu vzduchovej pruziny na-
staveny prilis vysoko alebo chybna
vzduchova pruzina.

Skontrolujte zasobovanie vzduchovej
pruziny stlaGenym vzduchom.

Kontaktujte opravneny personal ser-
visu.

Nizka hladina oleja.

Kontrola stavu oleja, Strana 60.

Uzatvoreny vzduch v systéme hydrau-
lického oleja.

Doplnenie oleja a odvzduSnenie poho-
nu, Strana 61.

Chybny ventil silového zdvihu.

Kontaktujte opravneny personal ser-
visu.

Skrtiaci ventil ,X“ je nespravne nastave-
ny; prebudenie.

Nastavenie riadiaceho Skrtiaceho venti-
lu ,X“ Strana 47.

Ziadny tlak vzduchu v zakladnej
polohe.

Najskor privedte tlak vzduchu pre spat-
ny zdvih, skoér ako sa vykona prepnutie
na rychly zdvih.

Ziadne vyvolanie silového
zdvihu pri velmi kratkom rych-
lom zdvihu

(iba typ Q-S, X-S, S,EL s
hydraulickym timenim v konco-
vej polohe ZHD)

Prejdena draha rychleho zdvihu prili§
kratka. Vyzaduje sa: min. 8 mm.

Nastavte dostato¢nu drahu pre rychly
zdvih pred pripojenim silového zdvihu.
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Odstranovanie poruch

Piestnica sa nepresuva spat. Nastroj sa zasekava.
Vodiace stipiky sa zasekavaju.

Hydraulicku jednotku mechanicky od-
pojte a vysunutim a zasunutim skontro-
lujte lahkost’ jej chodu.

Prili§ nizky tlak vzduchu (iba pri smere
montaze zdola nahor).

Skontrolujte tlak vzduchu a prip. zvyste.

Hlavny riadiaci ventil nespina.

Skontrolujte hlavny riadiaci ventil.

Kontaktujte opravneny personal ser-
visu.

Odblokovacie spatné ventily (voliteina
vybava) sa neotvaraju.

Skontrolujte spatné ventily.

Kontaktujte opravneny personal ser-
visu.

Hadica stlaceného vzduchu je po-
Skodena.

Skontrolujte zasobovanie stlacéenym
vzduchom.

Kontaktujte opravneny personal ser-
visu.

Nastroj je prili§ tazky pre silu spatného
zdvihu.

Zvyste tlak spatného zdvihu.

Pouzite dodato¢né valce spatného
zdvihu.

Signal prepnutia pre spatny zdvih nie je
k dispozicii.

Skontrolujte elektricky signal zopnutia
(napr. v ZHU, ZHW, ZDO).

Kontaktujte opravneny personal ser-
visu.

Chybny ventil silového zdvihu.

Kontaktujte opravneny personal ser-
Visu.

Chybny regulator tlaku vzduchovej pru-
ziny alebo manometer vzduchovej pru-

Skontrolujte tlak vzduchu na manomet-
ri.

Ziny. Kontaktujte opravneny personal ser-
Visu.
Je potrebné &asté dopifianie Nespravne nastaveny rychlostny pomer | Nastavenie rychlostného pomeru medzi
hydraulického oleja. medzi rychlym zdvihom a spatnym rychlym zdvihom a spatnym zdvihom,
zdvihom. Strana 46.

Kontaktujte opravneny personal ser-
visu.

Nespravne nastaveny rychlostny pomer
medzi silovym zdvihom a odvzdusne-
nim silového zdvihu.

Nastavenie rychlostného pomeru medzi
silovym zdvihom a odvzdu$nenim silo-
vého zdvihu (volitelné), Strana 46.

Kontaktujte opravneny personal ser-
visu.

Napajanie pneumatiky nedostatocné.
Priemery hadic, velkosti pripojeni, spi-
nacie ventily, jednotka udrzby su prili§

Dodrzuijte stanovené velkosti pripojeni
a priemery hadic.
Pozri typovy Sstitok.

malé.

Hydraulicka jednotka nie je uplne od- Doplnenie oleja a odvzduSnenie poho-
vzduSnena. nu, Strana 61.

Hladina oleja sa po doplneni oleja ne- Znizenie stavu oleja, Strana 64.
znizila.

VT meracia pripojka, odvzdusnovacia
skrutka alebo plniaca vsuvka oleja je
netesna alebo chybna.

Kontaktujte opravneny personal ser-
visu.

Tesnenia su posSkodené.

Kontaktujte opravneny personal ser-
visu.
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Tabulka udrzby Kraftpaketu

Tabulka udrzby Kraftpaketu

Uvedené intervaly su iba orientacné. V zavislosti od oblasti pouzitia sa mé-
zu skuto¢né hodnoty liSit' od smernych hodnét. Aktualne intervaly najdete v
ovladani systému.

podia pogitadla (flexibilné) 10.3 Kontrola stavu oleja
10.4 Doplnenie oleja a odvzduSnenie pohonu
Rocne 10.6 Kontrola hydraulickych hadic
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10 Udrzba

10.1 Bezpecnost’ pocas udrzby

A NEBEZPEGEN-

STVO

Nebezpecenstvo elektrického prudu pri dotyku €asti pod napatim!

Elektricky Sok, popaleniny alebo smrt’ pri kontakte s ¢astami pod napatim!
= VSetky prace na elektrickom zariadeni dajte vykonat' znalej osobe.

= Bezpecéné odpojenie napdjania energiou.

= Pockajte na bezpeéné uvolnenie zostatkovej energie (min. 3 minuty).

Horuce povrchy na pohone a rozvadzadci!

Zranenia spésobené popalenim!
= Horuce povrchy, motory nechajte pred dotknutim vychladnut'.

Vyletujuce casti a stlaceny vzduch vo vedeniach veducich stlaceny
vzduch!

Tazké zranenia o&i a telesnych otvorov!

= Vedenia pripdjajte a odpajate vzdy odtlakované.
=» Dodrzuje maximalne pripustné tlaky.

= Pouzivajte osobné ochranné prostriedky.

Nebezpecéné pohyby stroja!
Tazké pomliazdeniny a zranenial!

= Zabezpecdte, aby sa poCas prevadzky nezdrzovali v nebezpecnom
priestore ziadne osoby.
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UPOZORNENIE

Nespravne Cistiace prostriedky alebo Cistiace postupy, bez ochrany
proti korozii!
Poskodenia komponentov strojal!

= Neizolovanych miest sa dotykajte iba s rukavicami.

= Pouzite Cistiacu supravu, ako napr. priemyselny Cistiaci prostriedok (na-
pr. Loctite 7063, resp. u€inny montazny disti¢ Wirth 0890 107), vysa-
vac, suchu handricku a Stetec.

= Nedistite stlaéenym vzduchom, ale odsavaijte.

= Neizolované vonkajSie povrchy o$etrite po Cisteni antikoroznym prip-
ravkom. Na tento ucel naneste na handriCku antikorézny pripravok a
poutierajte nou povrchy.

=» Vo vnutri leziace povrchy, predovsetkym tie, ktoré vedu prvky, udrzujte
suché a odmastené.
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10.2 Predpoklady na udrzbu

10.2.1 Uvedenie zariadenia do polohy na udrzbu
Ak nie je vyslovne uvedené inak, pred akoukolvek udrzbovou préacou:

1. Zasunte pracovny piest.
> Stroj je v zakladnej polohe (pracovny piest zasunuty).

2. 'V pripade potreby namontujte zariadenie na drzanie v hornej polohe.

3. Zabezpecte, aby v polohe na vykonavanie udrzby nebolo mozné akti-
vovat rychly zdvih a silovy zdvih.

4. Zabezpecte, aby bol do spatného zdvihu privedeny stlaceny vzduch.

5. Zabezpecte, aby bol do regulaéného ventilu tlaku (vzduchova pruzi-
na)privedeny stlaceny vzduch.

6. Zabezpecte, aby sa zabranilo neopravnenému, nahodnému alebo
neCakanému rozbehnutiu a spusteniu nebezpecnych pohybov nasled-
kom akumulovanej energie.
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TOX® PRESSOTECHNIK
10.3 Kontrola stavu oleja
Obr. 11 Kontrola stavu oleja
v Zariadenie sa nachadza v polohe na udrzbu.
Pozri Uvedenie zariadenia do polohy na udrzbu, Strana 59.
= Kontrolujte kolik indikacie stavu oleja.
P Kolik indikacie stavu oleja licuje s povrchom valca: Stav oleja je ok.
- ALEBO -
P Kolik indikacie stavu oleja vy€nieva: Olej sa musi doplnit.
Pozri Doplnenie oleja a odvzduSnenie pohonu, Strana 61.
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10.4 Doplnenie oleja a odvzdusnenie pohonu

1 Skrutka odvzdusriovaca 2 Skrutka odvzdusfiovaca

3 Skrutka odvzdusnovaca 4 Skrutka odvzdusriovaca

5 Skrutka odvzdusriovaca 6 Skrutka odvzdus$novaca

7 Skrutka odvzdusnovaca 8 Vysokotlakova meracia pripojka
9 Plniaca vsuvka oleja 10 Indikacia stavu oleja

11 Odvzdus$novacia doska 12 Poistka proti preplneniu oleja
13 Skrutka odvzdusriovaca

Obr. 12 Doplnenie oleja a odvzdusnenie pohonu

Potrebny material:

* Olej, filtrovany < 5 ym, zatazenie > 30 N/mm?® (podia
DIN 51524-2 HLP32)
Pri pouziti inych Specialnych olejov, pozri nalepku.

* Olejové Cerpadlo ZP 20
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Na odvzdu$nenie zvolte najhornej$ie odvzdusiovacie skrutky, resp.
najhornejSiu VT meraciu pripojku.

Miesta odvzdudnenia podia montaznej polohy

Montazna poloha Typ Q-S Typ Q-K

Vertikalna, pracovny piest
nadol

Skrutka odvzduSnovaca 2

Skrutky odvzduSnovaca 2,
4,6,5,7

Zvisla, pracovny piest na-
hor

Skrutka odvzdusSnovaca 1
VT meracia pripojka 8

Skrutky odvzduSnovaca 3,
5

VT meracia pripojka 8

Horizontalna, obsluzna
strana hore

Skrutka odvzdus$niovaca 2
VT meracia pripojka 8

Skrutky odvzdusfiovaca 2,
3,5,6,7

VT meracia pripojka 8

Tab. 4 Miesto odvzdusnenia podia montaznej polohy

Pomliazdenie v désledku nekontrolovaného vysuvania pracovného

piestu!

Tazké pomliazdeniny a zranenia rik a prstov.

= Zabezpecdte, aby bol do spatného zdvihu privedeny stlaceny vzduch.

v vV

Zabezpecte, aby sa nedal aktivovat’ rychly zdvih a silovy zdvih.
V pripade potreby namontujte zariadenie na drzanie v hornej polohe.

Ak nie je namontovana ventilova jednotka ZVX, zavrite zasobovanie re-
gulacného ventilu tlaku stlacenym vzduchom.

/A\ OPATRNE

Znecistenie zivotného prostredia skodlivymi kvapalinami!

= VyteCené kvapaliny zachytte a bezo zvySku odstrante.

= Kvapalinu zlikvidujte podia zakonnych predpisov.

UPOZORNENIE

Poskodenie vzduchovymi bublinami!

= Pohon po naplneni olejom odvzdus$nite.

= Na odvzdusSnenie pouzite najvyssie polozenu odvzdusnovaciu skrutku,
prip. vysokotlakovu meraciu pripojku.
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v Zariadenie sa nachadza v polohe na udrzbu.
Pozri Uvedenie zariadenia do polohy na udrzbu, Strana 59.

Odvzdusnovaciu dosku vyberte poistnym drétom.

Ryhované viecko plniacej vsuvky oleja odskrutkujte.

Odvzdusnite plniacu hadicu olejového Cerpadla.

Plniacu hadicu olejového Cerpadla namontujte na plniacu vsuvku oleja.

o kw0~

OPATRNE! Vystrekuijuci olej! Odvzdusfiovaciu skrutku uvoifiujte po-
maly!

Prislusnt odvzdu$iiovaciu skrutku (pozri tabulku "Miesto odvzdugnenia
podia montaZznej polohy") vyskrutkujte o 2 otacky.

- ALEBO -

odskrutkuijte prislusny kryt vysokotlakovej meracej pripojky (pozri tabul-
ku Miesto odvzdu$nenia podia montaznej polohy") a stlaéte tupym
predmetom (napr. kolikom).

6. Olej docerpavajte dovtedy, kym nebude z odvzduSnovacieho otvoru vy-
tekat’ bez bublin.

7. OPATRNE! Nebezpedenstvo zranenia a poSmyknutia na vytekajucom
oleji! Olej ihned bezo zvysku zachytte!

8. Pockajte 10 min. Potom postup plnenia opakujte dovtedy, kym nebude
z otvoreného odvzdusSnovacieho otvoru vytekat bez bublin.

9. Plniacu hadicu olejového Cerpadla odskrutkuijte.

10. Odvzdu$novaciu skrutku pritiahnite.
- ALEBO -
Vysokotlakovu meraciu pripojku zatvorte.

11. Ryhované viecko plniacej vsuvky oleja naskrutkuijte.
12. Namontujte odvzdusniovaciu dosku.
13. Upevnite poistny drot.

14. POZNAMKA! Poskodenie pristrojov preplnenim!
Znizenie stavu oleja.
Pozri Znizenie stavu oleja, Strana 64.
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10.5 Znizenie stavu oleja

/\ OPATRNE

Znecistenie zivotného prostredia skodlivymi kvapalinami!

= VyteCené kvapaliny zachytte a bezo zvySku odstrante.

= Kvapalinu zlikvidujte podia zakonnych predpisov.

Poskodenie tesneni vysokou hladinou oleja!

Po doplneni a odvzdu$neni znizte hladinu oleja o definovanu hodnotu (ob-

jem znizenia ,A V*).

Objem znizenia ,A V* pozri typovy Stitok.

Potrebny material:

* Olejové Cerpadlo ZP 20

v Zariadenie sa nachadza v polohe na udrzbu.
Pozri Uvedenie zariadenia do polohy na udrzbu, Strana 59.

v/ Pohon je naplneny a odvzdusneny.
PozriDoplnenie oleja a odvzduSnenie pohonu, Strana 61.

1. Odvzdusnovaciu dosku vyberte poistnym drétom.

2. Ryhované viecko plniacej vsuvky oleja odskrutkuijte.

3. Plniacu hadicu olejového Cerpadla naskrutkujte na plniacu vsuvku
oleja.

4. OPATRNE! Nebezpecenstvo zranenia a poSmyknutia na vytekajucom
oleji! Olej ihned bezo zvy§ku zachytte!
Olej odoberte presne podla objemu znizenia ,A V*.

5. Plniacu hadicu olejového Cerpadla odskrutkuijte.

6. Namontujte odvzduSnovaciu dosku.

7. Ryhované vieCko plniacej vsuvky oleja naskrutkuijte.

8. Upevnite poistny drét.

9. Zatlacte kolik indikacie stavu oleja.
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10.6 Kontrola hydraulickych hadic

@ = Hydraulické hadice pravidelne kontrolujte.
=» Hydraulické hadice vymerite najneskér po 6 rokoch.

=» Dbaijte na Specifické smernice daného Statu.

TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk 65



TOX®

PRESSOTECHNIK

Udrzba

66

TOX_Manual_Powerpackage_line-Q_sk



TOX® PRESSOTECHNIK

Opravy

11 Opravy

11.1 Bezpecnost’ pocas opravy

Opravy smie vykonavat' len zaskoleny a opravneny personal servisu.

Informacie a kontakt pozriZdroje nakupu a kontakt so zakaznickym ser-
visom.

11.2 Vymena tesneni

Tesnenia smie vymienat’ len zaskoleny a opravneny personal servisu.
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12 Demontaz a likvidacia

12.1 Bezpecnost’ pri demontazi a likvidacii

A NEBEZPEGEN-

STVO

Nebezpecenstvo elektrického prudu pri dotyku €asti pod napatim!

Elektricky Sok, popaleniny alebo smrt’ pri kontakte s ¢astami pod napatim!
= VSetky prace na elektrickom zariadeni dajte vykonat' znalej osobe.

= Bezpecéné odpojenie napdjania energiou.

= Pockajte na bezpeéné uvolnenie zostatkovej energie (min. 3 minuty).

Vyletujuce casti a stlaceny vzduch vo vedeniach veducich stlaceny
vzduch!

Tazké zranenia o&i a telesnych otvorov!
= Vedenia pripdjajte a odpajate vzdy odtlakované.
= Dodrzuje maximalne pripustné tlaky.

= Pouzivajte osobné ochranné prostriedky.

/A OPATRNE

Ostré hrany tlomkov materialov!
Poranenia opotrebovanymi ¢astami!

= Pouzivajte osobné ochranné prostriedky.
= Nepohybujte sa prstami po hranach rezu.

= Je potrebna zvlastna opatrnost’ a pozornost'.
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12.2 Vyradenie z prevadzky

Odstavenie z prevadzky znamena, ze zariadenie nie je dlhsi ¢as v prevadz-

ke, zostane vSak na mieste inStalacie na neskorsie uvedenie do prevadzky.

1. Uvedte zariadenia do zakladnej polohy.

2. V pripade potreby namontujte zariadenie na drzanie v hornej polohe.

3. Zariadenie vypnite na hlavnom vypinadi.

4. Zariadenie vycistite a chrarite pred kordziou.

5. Zariadenie chrante pred stratou dat a hibokym vybitim.

12.3 Odstavenie

Odstavenie znamena, Ze stroj sa odstavi trvale a/alebo bude pripraveny na

odvoz.

1. Zariadenie zastavte a poCkajte na odstavenie.

2. Popripade odstrante material.

3. Zariadenie vypnite na hlavhom vypinaci a zaistite ho proti opatovnému
zapnutiu.

4. Demontujte prip. rozoberajte az po vypnuti energie (elektrina,
pneumatika) a bezpeénom uvolneni zostatkovej energie (min. 3 mind-
ty).

5. Odstrante napajacie vedenie elektrickej energie (najprv na terminali,
potom na stroji).

6. Odstrante vedenie stlaceného vzduchu.

7. Odstrante sietové pripojenie.

8. Zariadenie vydcistite a chrante pred kordéziou.

9. Otvorené konce vedeni chrante pred vniknutim necistét.

10. Neodstranujte oznacenie vedeni.
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12.4 Demontaz

Zariadenie je vyrobené z recyklovateinych materialov.

UPOZORNENIE

Skody na zivotnom prostredi!

Nespravna recyklacia ohrozuje zivotné prostredie!
= Latky zlikvidujte oddelene a podia predpisov.
= Dodrzujte regionalne predpisy o likvidacii.

1. Zariadenie rozoberte na suciastky.
2. Tuky a oleje zlikvidujte zvlast..

3. Roztriedte sugiastky podia materialu a zlikvidujte ich podia miestnych
platnych predpisov.

12.5 Likvidacia

Pri likvidacii obalov, rychloopotrebitelnych a nahradnych dielov, ako aj
stroja a jeho prisluSenstva sa musia dodrziavat’ predpisy o ochrane
zivotného prostredia platné v prisluSnom State.
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13 Prilohy

13.1 Vyhlasenie o zacleneni
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VYHLASENIE O ZACLENENI

podla smernice o strojovych zariadeniach (2006/42/ES),
prilohall1.B

Preklad originalu vyhlasenia o zaéleneni

Spoloénost TOX® PRESSOTECHNIK GMBH & CO. KG tymto vyhlasuje, Ze konstrukcia nizsie
oznaceného neuplného stroja pripraveného na prevadzku

Oznacenie/funkcia Pneumatickohydraulicky pohon
Nazov vyrobku/modul ~ TOX®Kraftpaket
Modell/Typ S, Q-S, EL, ELD, B-S

K, Q-K, EK

RZK, RZS, RZH, RZHL, RZHO
R, RP, O, T, VH, VHZ
KT, ES, HZ, HZL, HZO, AT, PHA
KWE, EKWE, ATW, HZW, HZLW, HZOW, RZKW
ELD, EKD, EKDW, ATD
EKSD, ATSD
SSL, KSL, ELSL, EKSL
Sériové Eislo pozri typovy Stitok

spiha platné ustanovenia smernice o strojovych zariadeniach (2006/42/ES).

Ak sa na neuplné stroje vztahuju poziadavky prilohy 1, vyhotovia sa zaznamy prislusnych
poziadaviek na bezpecnost a ochranu zdravia v technickych podkladoch podla prilohy VI
Cast' B.

Aplikované harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100:2011-03 Bezpecnost strojov - Zasady konstruovania strojov,
posudzovanie a znizovanie rizika

DIN EN I1SO 4414:2011-04 Pneumatické tekutinové mechanizmy — VSeobecné a
bezpecnostné poziadavky na tekutinové hnacie systémy a
ich prvky

Uvedenie tohto nelplného stroja do prevadzky je zakazané dovtedy, kym sa neurci, ze stroj,
do ktorého sa ma netiplny stroj zabudovat, spifia predpisy smernice o strojovych zariadeniach
(2006/42/ES).

Specifické strojové technické podklady pre tento nedpiny stroj st k dispozicii a na odévodnent
Ziadost' sa mo6zu elektronicky doruéit’ jednotlivym Statnym tradom.
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Technické podklady patriace k neliplnému stroju podfa prilohy VIl &asti B st vypracované.
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