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1 Wazne informacje

1.1 Informacje prawne

Wszelkie prawa zastrzezone.

Instrukcje obstugi, podreczniki, opisy techniczne oraz oprogramowanie TO-
X® PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG (,TOX® PRESSOTECHNIK”) pod-
legaja prawu autorskiemu i nie mogg by¢ powielane, rozpowszechniane i/
lub inaczej edytowane (np. przez kopiowanie, rejestrowanie na mikrofil-
mach, ttumaczenie, przenoszenie na jakiekolwiek nosniki elektroniczne lub
maszynowo czytelng forme). Kazde — nawet tylko czesciowe — uzytkowa-
nie sprzeczne z niniejszym zastrzezeniem jest bez pisemnej zgody TO-

X® PRESSOTECHNIK niedopuszczalne i moze by¢ $cigane prawnie, w za-
kresie prawa karnego i cywilnego.

O ile w niniejszym podreczniku bedzie mowa o towarach i/lub ustugach firm
trzecich, ma to charakter przyktadowy lub jest tylko jedynie rekomendacijg
TOX® PRESSOTECHNIK. TOX® PRESSOTECHNIK nie przejmuje ani od-
powiedzialnosci ani rekojmi/gwarancji za wybor, specyfikacje i/lub mozli-
wo$¢ uzycia takich towardw i ustug. Nazwanie i/lub przedstawienie marek
niechronionych przez TOX® PRESSOTECHNIK stuzy wytacznie do celow
informacyjnych, wszelkie prawa zachowuje wtasciciel danej marki.

Instrukcje obstugi, podreczniki, opisy techniczne i oprogramowanie sg w
oryginale opracowywane w jezyku niemieckim.

1.2 Wylaczenie odpowiedzialnosci

TOX® PRESSOTECHNIK sprawdzit zawarto$¢ niniejszego wydruku pod
katem zgodnosci z wiasciwosciami technicznymi oraz specyfikacjg produk-
tu lub urzadzenia oraz opisywanego oprogramowania. Jednakze nie mozna
catkowicie wykluczy¢ odchylen, dlatego nie mozemy zagwarantowac petnej
zgodnosci. Nie dotyczy to uzytej w dokumentacji urzgdzenia dokumentacji
poddostawcéw.

Jednakze informacje podane w niniejszym wydruku sg regularnie spraw-
dzane, a odpowiednie korekty uwzgledniane w kolejnych wersjach doku-
mentu. Jestesmy wdzieczni za propozycje korekty i poprawek. TO-

X® PRESSOTECHNIK zastrzega sobie prawo do zmian technicznej specy-
fikacji produktu lub urzgdzenia i/lub opisywanego oprogramowania albo do-
kumentacji bez wczesniejszego powiadomienia.
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1.3

1.4

1.41

1.4.2

1.5

Zgodnosé

Produkt jest zgodny z dyrektywami UE.
Patrz osobna deklaracja zgodnosci UE lub deklaracja wigczenia.

Waznos¢ dokumentu

Tres¢ i grupa docelowa

Niniejsza instrukcja zawiera informacje i instrukcje dotyczace bezpiecznej
eksploatacji i bezpiecznej konserwacji wzgl. napraw produktu.

* Wszystkie informacje zawarte w niniejszej instrukcji odpowiadajg stano-
wi z chwili oddania instrukcji do druku. Zmiany techniczne, stuzgce
ulepszeniu lub podwyzszajgce standard bezpieczenstwa TOX® PRES-
SOTECHNIK sobie zastrzega.

* Informacje przeznaczone sg dla uzytkownika oraz personelu obstuguja-
cego i wykonujgcego prace serwisowe.

Dodatkowe dokumenty, ktérych nalezy przestrzegac

Oprocz niniejszej instrukcji mogg by¢ dostarczone inne dokumenty. Tych
dokumentéw nalezy rowniez przestrzegac¢. Dodatkowe dokumenty, ktorych
nalezy przestrzegac, to na przyktad:

* dodatkowa instrukcja obstugi (na przyktad komponentow lub catej in-
stalacji)

* dokumentacje poddostawcow

* instrukcje, np. podrecznik oprogramowania itd.
* Arkusze danych technicznych

* Karty charakterystyki

* Arkusze typu

e Schematy potaczen

Informacja dot. gender

W mysl lepszej czytelnosci w niniejszej instrukcji obstugi okreslenia odno-
szgce sie do ludzi, skierowane do wszystkich pfci, sg zasadniczo podawa-
ne tylko w formie uzywanej standardowo w jezyku niemiecki lub danym je-
zyku ttumaczenia, czyli np. "operator" zamiast "operator(ka)" bgdz "opera-
torki i operatorzy". Jednakze nie ma to w zadnym wypadku intencji dyskry-
minujgcych ptec lub naruszenia prawa réwnosci ptci.
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1.6 Elementy graficzne w dokumencie

1.6.1 Prezentacja ostrzezen
Ostrzezenia zwracajg uwage na mozliwe zagrozenia i wskazujg srodki

ochronne. Ostrzezenia sg umieszczone przed instrukcjg postepowania, kté-
rej dotycza.

Ostrzezenia dot. szkéd osobowych

A ZAGROZENIE

Oznacza bezposrednio grozgce zagrozenie!

Jezeli nie zostang zastosowane zadne odpowiednie $rodki ostroznosci, be-
dzie to skutkowac smiercig lub najciezszymi obrazeniami ciata.

= Srodki pomocnicze i ochronne.

/\ OSTRZEZENIE

Oznacza mozliwa niebezpieczng sytuacje!

Jezeli nie zostang zastosowane zadne odpowiednie srodki ostroznosci,
moze to skutkowac $miercig lub ciezkimi obrazeniami ciata.

- Srodki pomocnicze i ochronne.

/A OSTROZNIE

Oznacza mozliwg niebezpieczng sytuacje!

Jezeli nie zostang zastosowane zadne odpowiednie srodki ostroznosci,
moze to skutkowac obrazeniami ciala.

= Srodki pomocnicze i ochronne.

Ostrzezenia dot. szkéd materialnych

WSKAZOWKA

Oznacza mozliwg niebezpieczna sytuacje!

Jezeli nie zostang zastosowane odpowiednie srodki ostroznosci, moze to
skutkowac szkodami materialnymi.

= Srodki pomocnicze i ochronne.
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1.6.2 Przedstawienie wskazéwek ogolnych

Ogodlne wskazowki informujg o produkcie lub opisywanych krokach poste-
powania.

@ Oznacza wazng informacje i porady dla uzytkownika.

1.6.3 Podkreslenie tekstow i ilustracji

Podkreslenie tekstow utatwia orientacje w dokumencie.

v" Wskazuje warunki, jakie muszg zosta¢ spetnione.

1. Krok postepowania 1

2. Krok postepowania 2: oznacza krok postepowania wykonywany w wy-
maganej kolejnosci, ktora zapewnia prawidtowy przebieg.

> Oznacza rezultat kroku postepowania.

» Oznacza rezultat kompletnego dziatania.

= Oznacza pojedynczy krok dziatania lub kilka krokdw dziatania, ktére nie
zostaty podane w kolejnosci obstugi.

Podkreslenie elementéw obstugi i obiektdéw oprogramowania w tekscie uta-

twia rozréznianie i orientacje.

* <W nawiasach kwadratowych> znajdujg sie oznaczenia elementéw ob-
stugi, na przyktad przyciskow, dzwigni, i kurkéw (zaworow).

* "W cudzystowach" oznaczone sg pola wskazan oprogramowania, na
przyktad okna, komunikaty, pola wskazan i wartoSci.

*  Pogrubionym drukiem zaznaczono przyciski w oprogramowaniu, na
przyktad przyciski, suwaki, pola wyboru i menu.

*  Pogrubionym drukiem oznaczono pola wprowadzania, na przyktad
tekstu i/lub wartosci liczbowych.
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Wazne informacje

1.7 Kontakt i zrodta odniesienia

Stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne lub czesci zamienne do-
puszczone przez firme TOX® PRESSOTECHNIK.

TOX® PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG
Riedstralie 4

88250 Weingarten / Niemcy

Tel. +49 (0) 751/5007-333

e-mail info@tox-de.com

Dalsze informacje i formularze patrz
www.tox-pressotechnik.com.

TOX_Manual_FinePress_ZFS-ZFL-ZFW_pl
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2 Bezpieczenstwo

2.1 Podstawowe wymogi bezpieczenstwa

Produkt zostat skonstruowany zgodnie ze stanem techniki. Mimo to pod-

czas eksploatacji mogg powstac zagrozenia dla zycia i zdrowia uzytkowni-

ka lub osob trzecich wzgl. negatywne oddziatywanie na urzadzenie i inne

dobra materialne.

Dlatego obowigzujg nastepujace podstawowe wymogi bezpieczenstwa:

* Przeczytac¢ instrukcje obstugi i przestrzega¢ wszystkich wymogéw bez-
pieczenstwa oraz ostrzezen.

* Eksploatowa¢ produkt tylko zgodnie z przeznaczeniem oraz wylgcznie
w nienagannym pod wzgledem technicznym stanie.

* Natychmiast usuwac zakitdcenia produktu lub urzadzenia.

TOX_Manual_FinePress_ZFS-ZFL-ZFW_pl 13
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2.2

2.21

Bezpieczenstwo

Dzialania organizacyjne

Wymogi bezpieczenstwa dot. uzytkownika

Uzytkownik jest odpowiedzialny za przestrzeganie nastepujgcych wymo-
gow bezpieczenstwa:

Przechowywanie przez caty czas instrukcji obstugi w miejscu uzytkowa-
nia produktu oraz jej udostepnianie. Zagwarantowanie, ze informacje
sg zawsze kompletne i czytelne.

Oprocz instrukcji obstugi udostepni¢ ogolnie obowigzujgce ustawowe i
pozostate wigzace reguty i przepisy dot. nastepujacych tresci oraz od-
powiednio przeszkoli¢ personel:

— Bezpieczenstwo pracy

— Ochrona przed wypadkami

— Obchodzenie sie z substancjami niebezpiecznymi

— Pierwsza pomoc

— Ochrona srodowiska

— Bezpieczenstwo ruchu

— Higiena

Uzupetni¢ wymogi i tresci instrukcji obstugi o obowigzujace przepisy
krajowe (np. dot. zapobiegania wypadkom oraz ochrony srodowiska).

Instrukcje obstugi uzupetnic¢ o instrukcje dot. specyficznych warunkow
zaktadowych (np. organizacja pracy, procesy robocze, personel) oraz
dot. obowigzku nadzorowania i zgtaszania.

Podja¢ srodki w zakresie bezpiecznej eksploatacji i zapewni¢ sprawny
stan produktu.

Zagwarantowac dostep do produktu tylko upowaznionym osobom.

Zagwarantowac prace personelu w sposéb swiadomy bezpieczenstwa i
zagrozen, a takze przestrzegajgc informacji zawartych w instrukcji ob-
stugi.

Udostepnic¢ osobiste wyposazenie ochronne.

Utrzymywac wszystkie wskazéwki dot. bezpieczehstwa i zagrozen na
produkcie w czytelnym stanie, a w razie potrzeby wymieniaé¢ na nowe.
Nie dokonywa¢ zadnych zmian, dobudéw i przebuddéw na produkcie
bez pisemnej zgody TOX® PRESSOTECHNIK. W przypadku niestoso-
wania sie do ww. polecen wygasajg roszczenia gwarancyjne wzgl. po-
zwolenie na eksploatacje.

Zagwarantowac, ze fachowiec bedzie przeprowadzat i dokumentowat
coroczne kontrole bezpieczenstwa.

14
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Bezpieczenstwo

2.2.2 Wyboér personelu i kwalifikacje

W zakresie wyboru personelu oraz jego kwalifikacji obowigzujg nastepujgce
wymogi dot. bezpieczenstwa:

Zleca¢ wykonywanie czynnosci na urzadzeniu wytgcznie osobom, ktére
przed rozpoczeciem pracy przeczytaty i zrozumiaty instrukcje obstugi, a
przede wszystkim wskazowki dot. bezpieczenstwa. Dotyczy to zwtasz-
cza personelu, ktéry tylko sporadycznie wykonuje prace na produkcie,
np. podczas prac konserwacyjnych.

Pozwala¢ na wykonywanie czynnosci tylko personelowi upowaznione-
mu i autoryzowanemu.

Do pracy dopuszczaé wytgcznie odpowiedzialny i przeszkolony lub po-
instruowany personel.

W strefie zagrozenia urzadzenia dopuszczac do pracy tylko takie oso-
by, ktére sg w stanie, rozpoznaé optyczne i akustyczne oznaki zagro-
zenia (np. optyczne i akustyczne sygnaty) oraz je zrozumieg.

Upewnic sie, ze prace montazowe i instalacyjne, jak rowniez pierwsze
uruchomienie sg wykonywane wylgcznie przez personel fachowy, ktory
zostat wyszkolony w tym celu przez TOX® PRESSOTECHNIK oraz zo-
stat upowazniony.

Prace konserwacyjne i naprawcze zleca¢ wytgcznie odpowiednio i we
wiasciwym zakresie przeszkolonym osobom.

Zagwarantowac, ze personel, ktéry jest szkolony, przyuczany wzgl. in-
struowany, bgdz szkolony w ramach ogoélnego ksztatcenia, pracuje na
urzadzeniu wytgcznie pod statym nadzorem doswiadczonej osoby.

Prace na wyposazeniu elektrycznym mogg wykonywac¢ wytacznie wy-

kwalifikowani elektrycy lub personel poinstruowany pod kierownictwem
i nadzorem wykwalifikowanego elektryka, zgodnie z zasadami elektro-
technicznymi.
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2.3 Zasadniczy potencjat zagrozenia

Wystepujg zasadnicze potencjaty zagrozen. Wymienione przyktady zwraca-
ja uwage na znane sytuacje niebezpieczne, ale nie sg kompletne i w zad-
nym przypadku nie zastepujg postepowania ze swiadomoscig bezpieczen-
stwa i zagrozen we wszystkich sytuacjach.

2.3.1 Zagrozenia elektryczne

Zagrozenia elektryczne wystepujg w szczegolnosci wewnatrz komponen-
téw w obszarze wszystkich podzespotéw sterowania i silnikobw oraz instala-
Cji.

Zasadniczo obowigzujg nastepujgce zasady:

* Prace na wyposazeniu elektrycznym mogg wykonywac wytgcznie wy-
kwalifikowani elektrycy lub personel poinstruowany pod kierownictwem
i nadzorem wykwalifikowanego elektryka, zgodnie z zasadami elektro-
technicznymi.

» Szafe sterowniczg i/lub skrzynke zaciskowg zawsze trzymacé zamknie-
ta.

* Przed rozpoczeciem prac na wyposazeniu elektrycznym wytgczy¢ wy-
tacznik gtéwny urzgdzenia i zabezpieczy¢ go przed niezamierzonym,
ponownym wtgczeniem.

* Zwrdci¢ uwage na zredukowanie energii resztkowych przez sterowanie
serwosilnikow.

* Podczas wykonywania prac zagwarantowac brak napiecia czesci.

2.3.2 Zagrozenia termiczne

Naped pracuje w trybie ciggtym, przez co moze rozgrzewac sie do bardzo
wysokich temperaturach i przy dotknieciu powodowacé oparzenia.

* Nosic srodki ochrony indywidualne;j.
* Przed rozpoczeciem prac upewnic sie, ze powierzchnie wystarczajgco
ostygty.
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2.3.3 Zagrozenia pneumatyczne

Zagrozenia pneumatyczne wystepujg w szczegdlnosci przy pneumatycz-
nych przewodach zasilajgcych i punktach przytgczen.

Zasadniczo obowigzujg nastepujace zasady:

Prace przy wyposazeniu pneumatycznym zleca¢ wytgcznie upowaznio-
nemu personelowi serwisowemu.

Nosi¢ $rodki ochrony indywidualne;.

Nie przekracza¢ dopuszczalnego cisnienia.

Sprezone powietrze wtaczy¢ dopiero po wykonaniu i zabezpieczeniu
wszystkich przytagczy wezy.

Nie roztgczac wezy pod cisnieniem.

W przypadku odrzucenia wezy: natychmiast wytaczy¢ doptyw sprezo-
nego powietrza.

2.3.4 Zmiazdzenia

Zmiazdzenia i rany dtoni mogg wystapi¢ w promieniu dziatania produktu.
Zasadniczo obowigzujg nastepujgce zasady:

Upewni¢, ze podczas pracy w obszarze zagrozenia nie przebywajg
Zzadne osoby.

Podczas wykonywania niezbednych prac w obszarze zagrozenia (np.
konserwaciji, czyszczenia) nalezy zabezpieczy¢ instalacje przed nie-
oczekiwanym, pomytkowym i nieupowaznionym uruchomieniem.

Upewni¢ sie, ze zachowana energia nie moze spowodowac upadku lub
odsuniecia elementéw albo narzedzi. Stosowaé odpowiednie zabezpie-
czenia.

2.3.5 Zagrozenia hydrauliczne

Zagrozenia hydrauliczne wystepujg w szczegolnosci przy przewodach zasi-
lajgcych, punktach przytagczen i odpowietrzania.

Zasadniczo obowigzujg nastepujgce zasady:

Prace przy wyposazeniu hydraulicznym zlecaé wytgcznie upowaznio-
nemu personelowi serwisowemu.

Nosi¢ srodki ochrony indywidualne;.

Nie przekracza¢ dopuszczalnego cisnienia.

Nie demontowaé wezy pod cisnieniem.

Nigdy nie odpowietrza¢ komponentéw hydraulicznych pod cisnieniem.
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2.3.6

2.3.7

Zagrozenia elektromagnetyczne

Zagrozenia elektromagnetyczne wystepujg w obszarze komponentow wi-
brujgcych lub drgajgcych elektromagnetycznie.

Podczas regularnej pracy przy komponentach wibrujacych lub drgajgcych
elektromagnetycznie albo z ich uzyciem mogg wystepowac zaburzenia kra-
zenia krwi w palcach oraz zaburzenia neurologiczne i motoryczne.

Zasadniczo obowigzujg nastepujgce zasady:

* W przypadku koniecznosci wykonywania prac stosowac rekawice anty-
wibracyjne!

* Pola elektromagnetyczne mogg wptyna¢ na dziatanie stymulatoréw
pracy serca i innych implantow przez bezposrednie oddziatywanie.
Trzymac bezpieczny odstep.

Laser

W zaleznos$ci od modelu i wyposazenia lasery mogg by¢ zamontowane w

celach wykrywania. W niektérych sytuacjach moze doj$¢ do konieczno$ci

spogladania w promien lasera. Nieunikniecie takiej sytuacji moze spowodo-

wac obrazenia oczu.

Zasadniczo obowigzujg nastepujace zasady:

* Nie patrze¢ bezposrednio na odbijany promien.

* Jezeli promien laser trafi w oko, nalezy swiadomie zamkng¢ oczy i na-
tychmiast odwrocic gtowe od promienia.

* Przy stosowaniu lasera nie mozna korzysta¢ z zadnych przyrzgdow
optycznych do obserwaciji zrodta promieniowania, poniewaz moze to
prowadzi¢ do przekroczenia wartosci granicznych ekspozycii.

* Manipulacja (zmiany) urzgdzenia laserowego sg niedopuszczalne.

18
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2.3.8 Substancje niebezpieczne

W odniesieniu do postepowania z substancjami chemicznymi obowigzujg
nastepujgce wymogi bezpieczenstwa:

* Przestrzegac¢ obowigzujgcych przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa
w zakresie postepowania z substancjami chemicznymi oraz informaciji
zawartych na kartach charakterystyk bezpieczenstwa wydanych przez
producenta substancji niebezpiecznych.

* Nosi¢ srodki ochrony indywidualne;j.

* W przypadku kontaktu z oczami lub skérg przeptuka¢ odpowiednie
miejsce, zmieni¢ zanieczyszczong odziez i w razie potrzeby udac sie
do lekarza. Przygotowa¢ odpowiednie urzgdzenia (butelke do ptukania
oczu, umywalke) w poblizu miejsca pracy.

e Substancje zanieczyszczajgce wody gruntowe nie mogg przedostac sie
do ziemi lub kanalizacji. Substancje zanieczyszczajace wody gruntowe
nalezy zebrac i zutylizowaé¢ zgodnie z przepisami.

2.3.9 Hatas

W zaleznosci od wyposazenia, w poblizu produktu mogg wystapic zwiek-
szone poziomy hatasu.

* Czas trwania ekspozycji nalezy utrzymywac na niskim poziomie.
* Nosic¢ srodki ochrony indywidualne;.
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2.4 Symbole bezpieczenstwa

Symbole bezpieczehstwa sg waznymi elementami koncepcji bezpieczen-
stwa i pomagajg w zapobieganiu wypadkom. Symbole bezpieczenstwa in-
formujg o potencjalnych Zrddtach zagrozen, ktére mogg powodowacé ciezkie
obrazenia.

Na produkcie mogg znajdowac sie nastepujgce symbole bezpieczenstwa:

T P T

Ostrzezenie przed zawie- Nie zatrzymywac sie w strefie zagro-
szonymi fadunkami zenia zawieszonych tadunkéw.

Oznacza os wézka widlowego.

—
N 4

Oznacza punkt mocowania.

Ostrzezenie przed gorgcymi | W obszarze silnikéw, napedow i
powierzchniami wentylatorow.

Ostrzezenie przed napie- W obszarze catej szafy sterowniczej.
ciem elektrycznym

Ostrzezenie przed zmiaz- Niebezpieczehnstwo zmiazdzenia w
dzeniem obszarze roboczym.

>B>P>

Tab. 1 Symbole bezpieczenstwa
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3 Informacje na temat produktu

3.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Prasa w potgczeniu z przewidzianym narzedziem stuzy do nastepujgcych
zastosowan:

Montaz, wciskanie

Wygniatanie, wttaczanie (elementoéw funkcyjnych)
Nitowanie, doszczelnianie, krawedziowanie
Wykrawanie, perforowanie

Wyttaczanie, znakowanie

Wyprezanie, zaciskanie, doszczelnianie
Wyciskanie, zageszczanie

Zaciskanie gniazdek, taczenie

blach lub podzespotéw mechanicznych.

3.1.1 Bezpieczna i prawidiowa eksploatacja

Stosowanie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje nastepujgce dziatania:

Eksploatacja tylko z wkasciwymi dla specyfikacji komponentami.
Przestrzeganie wszystkich wskazowek niniejszej instrukcji obstugi.

Przestrzeganie podanych terminéw konserwaciji oraz prawidtowe wyko-
nywanie czynno$ci zwigzanych z konserwacja.

Eksploatacja przestrzegajgc warunkow zawartych w danych technicz-
nych.

Eksploatacja z catkowicie zamontowanymi i sprawnymi urzadzeniami
zabezpieczajgcymi.

Czynnos$ci mogg by¢ wykonywane tylko przez osoby, ktore posiadajg
stosowne kwalifikacje wzgl. sg upowaznione.

Uzywanie w sposob inny lub wykraczajacy poza opisane powyzej instrukcje
uznaje sie za niezgodne z przeznaczeniem.
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3.1.2 Przewidywalne btedne stosowanie

313

3.2

3.21

Do stosowania niezgodnego z przeznaczeniem zalicza sie nastepujace
przewidywalne btedne stosowanie:

* Eksploatacja w warunkach odbiegajgcych od podanych w danych tech-
nicznych.

* Eksploatacja bez catkowicie zamontowanych i sprawnych przytgczy.

* Eksploatacja bez catkowicie zamontowanych i sprawnych urzadzen za-
bezpieczajacych.

e Zmiany na produkcie bez wczes$niejszej zgody TOX® PRESSOTECH-
NIK oraz urzedu wydajgcego zezwolenie.

* Nieprawidtowa parametryzacja.

*  Wykonywanie czynnos$ci przez osoby, ktére nie posiadajg stosownych
kwalifikacji lub nie sg upowaznione.

Za wszelkie szkody osobowe lub materialne, ktére wynikajg ze stosowania
niezgodnego z przeznaczeniem, odpowiedzialny jest wytgcznie uzytkownik.
W przypadku stosowania niezgodnie z przeznaczeniem wygasajg roszcze-
nia gwarancyjne oraz zezwolenie na eksploatacje.

Substancje niszczace powloke lakieru (LABS)

Swiadomie nie sg przetwarzane ani stosowane substancje zawierajace sili-
kon.

Identyfikacja produktu

Tabliczka znamionowa

Dane na tabliczce znamionowej stuzg do jednoznacznej identyfikacji kom-
ponentdw i konkretnych parametréw roboczych.

Tabliczka znamionowa jest trwale przymocowana do komponentu.

22
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3.3 Przeglad produktu i opis dziatania

Sita z rotacji dzwigni reczne zostaje przetozona na suwak roboczy. Wynika
z tego staty przebieg sity w catym skoku roboczym.

1.1 Przeglad produktu

T T

1 Dzwignia reczna Prowadzi suwak do elementu obrabianego.
2 Sruba radetkowana Regulacja precyzyjna gtebokosci robocze;j.
3 Prasa zebatkowa Przenosi site na suwak.
4 Suwak Przenosi site na element obrabiany.
5 $Kala regulacji wysoko- | Utatwia ustawienie wysokosci robocze;j.
Sci
6 Stoét prasy Z rowkiem teowym do mocowania narzedzi.
7 Otwory mocujgce Do wykonania potgczenia srubowego z podtozem.

TOX_Manual_FinePress_ZFS-ZFL-ZFW_pl
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4 Dane techniczne

4.1 Arkusz typu i arkusz danych

Dane techniczne i wymiary montazowe patrz Arkusz typu i karta danych.
www.tox-pressotechnik.com
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5 Transport i skladowanie

5.1 Bezpieczenstwo podczas transportu

/A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przez zawieszone tadunki!

Ciezkie zmiazdzenia, uderzenia i ciezkie w skutkach wypadki przy niepra-
widtowym transporcie i upadajgcym tadunku!

2>

>

Stosowac wylgcznie odpowiednie podnosniki w nienagannym stanie
oraz srodki do podnoszenia o wystarczajgcym udzwigu.

Nigdy nie zatrzymywac sie ani nie wykonywac prac pod wiszgcym ta-
dunkami.

Upewni¢ sie, ze w obszarze zagrozenia nie przebywajg zadne osoby.

Podczas transportu i odktadania zwraca¢ uwage na to, aby nie dopu-
Sci¢ do zakleszczenia czesci ciata.

Stosowaé odpowiednie srodki ochrony indywidualne (np. obuwie
ochronne).

/A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen przez przewracajace sie lub spadajace
produkty!

>

2>

Zabezpieczy¢ produkt przed przewrdceniem, upadkiem, niezamierzo-
nym przemieszczeniem.

Przechowywac¢ produkt w pozycji lezacej lub przymocowac go kotkami.

Transport moze by¢ wykonywany wytgcznie przez upowazniony perso-
nel.
Produkt mozna transportowac tylko z pustymi zbiornikami cieczy.

Produkt przenosic¢ wytgcznie przy uzyciu przewidzianej do tego palety
transportowej / urzgdzenia transportowego.

Produkt podnosi¢ wytacznie przy uzyciu podnosnikow w odpowiednich
punktach podnoszenia.

Patrz Rozdz. 2.4 Symbole bezpieczenstwa, Strona 20.

Uwzgledni¢ wage produktu.

Patrz karta danych technicznych.
Uwzgledni¢ srodek ciezkosci produktu.
Patrz rysunek ogdliny.
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5.2 Skladowanie w okresie nieuzytkowania

/A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen przez przewracajace sie lub spadajace
produkty!

= Zabezpieczy¢ produkt przed przewroceniem, upadkiem, niezamierzo-
nym przemieszczeniem.

= Przechowywacé produkt w pozycji lezgcej lub przymocowac go kotkami.

Obowiagzujg nastepujgce zasady:
* Nie przechowywac produktu na zewnatrz.
* Zabezpieczy¢ produkt przed czynnikami atmosferycznymi.

* Unika¢ wahan temperatury w celu zapobiegniecia korozji wywotanej
wodg kondensacyjna.

* ZamkngcC otwory przytaczeniowe.
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5.3 Transport za pomocg podnosnika

Do podniesienia TOX®-FinePress przewidziano otwér gwintowany na $rube
pierscieniowa.

2
1
Q o
Q)
i g
1 Otwor gwintowany 2 Pokrywa

1. Zdja¢ pokrywe z korpusu prasy.

2. Usunag¢ korbke, $rube pierscieniowa i inne luzne elementy z TOX®-Fi-
nePress.

3. Wkrecic srube pierscieniowg w otwor gwintowany.
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5.4 Wysyitka w celu naprawy

Aby wystac produkt do TOX® PRESSOTECHNIK w celu naprawy, nalezy
postepowac w nastepujgcy sposéb:

*  Wypehi¢ "Formularz towarzyszacy naprawie". Mozna go uzyska¢ w
obszarze serwisowym na naszej stronie internetowej lub na zapytanie
e-mailem.

*  Wypetniony formularz wysta¢ do nas pocztg elektronicznag.

* Nastepnie otrzymacie od nas dokumenty wysytkowe pocztg elektro-
niczna.

* Wystac do nas produkt wraz z dokumentami wysytkowymi i kopig "For-
mularza towarzyszgcego naprawie".

Dane kontaktowe patrz Rozdz. 1.7 Kontakt i zrédta odniesienia, Strona 11
lub www.tox-pressotechnik.com.
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6 Montaz

6.1 Bezpieczenstwo podczas montazu

Montaz moze by¢ wykonywany wytgcznie przez przeszkolony i upowaznio-
ny personel serwisowy.

| i\ ZAGROZENIE

Zagrozenia elektryczne w przypadku dotkniecia elementéw przewo-
dzacych napiecie!

Porazenie elektryczne, oparzenia lub smier¢ w przypadku kontaktu z cze-
Sciami przewodzgcymi napiecie!

= Wszystkie prace przy wyposazeniu elektrycznym zleca¢ wykwalifikowa-
nemu elektrykowi.

= QOdtgczy¢ zasilanie energia.

=» Zaczekac¢ na wytadowanie energii resztkowej (min. 3 minuty).

/A OSTRZEZENIE

Wyrzucane elementy i sprezone powietrze przez przewody przewo-
dzace sprezone powietrze!

Ciezkie obrazenia oczu i otworéw w ciele!

=» Przewody podtgczac i odtgcza¢ zawsze w stanie pozbawionym cisnie-
nia.

= Uwzgledni¢ maksymalne dopuszczalne wartosci cisnienia.

=» Nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej.
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/A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przez zawieszone tadunki!

Ciezkie zmiazdzenia, uderzenia i ciezkie w skutkach wypadki przy niepra-
widtowym transporcie i upadajgcym tadunku!

= Stosowac wytgcznie odpowiednie podnosniki w nienagannym stanie
oraz srodki do podnoszenia o wystarczajgcym udzwigu.

=» Nigdy nie zatrzymywac sie ani nie wykonywac prac pod wiszacym ta-
dunkami.

= Upewnic sig, ze w obszarze zagrozenia nie przebywaja zadne osoby.

= Podczas transportu i odktadania zwraca¢ uwage na to, aby nie dopu-
Sci¢ do zakleszczenia czesci ciata.

= Stosowac odpowiednie srodki ochrony indywidualne (np. obuwie
ochronne).

/\ OSTROZNIE

Ryzyko potkniecia przez utozone przewody zasilajace!

Obrazenia wskutek potkniecia i upadku!

>
>

Unika¢ miejsc zagrazajgcych potknieciem przy rozstawianiu.

Nieuniknione miejsca zagrazajgce potknieciem oznaczy¢ znakami sy-
gnalizujgcymi.

32

TOX_Manual_FinePress_ZFS-ZFL-ZFW_pl



TOX® PRESSOTECHNIK

Montaz

6.2 Warunki montazu

6.2.1 Miejsce rozstawienia

Warunki w miejscu rozstawienia:

S

Brak pytu i zanieczyszczen

Zamknieta przestrzen

State, rowne podtoze

Dostateczna ilos¢ miejsca i tatwa dostepnos¢ do czesci instalaciji
Zapobiega¢ wyrzucaniu iskier

Dostateczna no$nos¢ podtoza do masy elementow instalacji i obcigzen
powodowanych przez ruchy

Musi by¢ zapewniona stabilnos¢.

Informacje o danych technicznych, warunkach zastosowania itd. dotyczace
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem sg zawarte w arkuszu typu lub

na karcie danych produktu i na schemacie potgczen.

S

Urzadzenie musi by¢ potgczone srubowo z podtozem.
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TOX®
6.3 Montaz wyposazenia
6.3.1 Montaz modutu kontroli procesu (opcjonalnie)
= Montaz modutu kontroli procesu zostat opisany w osobnej instrukcji ob-
stugi.
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6.3.2 Montaz ergonomicznego uchwytu (opcjonalny)

1 Dodatkowy uchwyt 2 Uchwyt
3 Sruba mocujaca

1. Odkreci¢ uchwyt dzwigni recznej.
2. Wsungc¢ ergonomiczny uchwyt na dzwignie reczna.

3. Przykreci¢ dodatkowy uchwyt w zadanej pozycji za pomocg sruby mo-
cujace;.

4. Zatozy¢ ponownie uchwyt dzwigni reczne;.
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6.3.3 Montaz licznika skokéw (opcjonalny)

1 Zestaw kabli 2 Obudowa licznika

1. Odtaczy¢ zestaw kabli od obudowy licznika.

2. Zamontowac obudowe licznika za pomocg srub z tbem walcowym
M 5x12 na gtowicy prasy.

36
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Montaz przycisku

1
L \~ ﬁ
"\i/{‘. & ‘ 2
TERNE i
7 /

1 Przycisk z mocowaniem 2 Blacha sprezynowa

1. Zdemontowac blache sprezynowa.

2. Przykrecic przycisk z uchwytem do gtowicy prasy (sruby z tbem walco-
wym M 3x8).

3. Zamontowac blache sprezynowa.

4. Sprawdzi¢ punkt przetgczania przycisku. Przycisk musi przetgczac sie
krotko przed potozeniem krancowym. Punkt przetgczania ustawia sie
za pomocg dwoch nakretek na przycisku.

5. Potgczy¢ zestaw kabli z obudowg licznika.
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6.3.4 Montaz czujnika sity (opcjonalny)

ol {e
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5 — |||
1 Sruba obejmy 2 Obejma kabla
3 Wtyk katowy 4 Czujnik sity
5 Sruby mocowania 6 Obejma zaciskowa
7 Wtyk prosty 8 Mocowanie

Przykreci¢ mocowanie do glowicy prasy.

Przykreci¢ czujnik sity do suwaka.

Przymocowac obejme kabla $ruba.

Potaczy¢ wtyk katowy z czujnikiem sity.

Przykreci¢ obejme kablowag w najnizszej pozycji do mocowania.
Potgczy¢ wtyk prosty z modutem do analizy danych i wiozy¢ do obejmy
zaciskowe;j.

o gk wbd
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Montaz

I

F1

&F%E\E

F2

2 WSKAZOWKA! Uwzglednié maksymalng diugo$é¢ gwintu!
Narzedzie musi przylega¢ do kotnierza F1 lub kotnierza F2.
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6.3.5

@

Montaz

Montaz blokady skoku powrotnego (opcjonalnie)

Przy doposazaniu blokady skoku powrotnego moze okazac¢ sie konieczna
wymiana watu. Nalezy wéwczas skonsultowac sie z firmg
TOX® PRESSOTECHNIK.

al

Wat dzwigni

Sruby z tbem walcowym
M5x16

2 Pokrywa

1.

skiej.

Odkreci¢ ostone watu dzwigni. Nie wolno demontowac sprezyny pta-

40
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1 Sruby z tbem walcowym M 2 Wkrety z tbem stozkowym pta-
5x16 skim
3 Pokrywa obudowy 4 Sruba zabezpieczajaca M
6x12
5 Podktadka zabezpieczajgca 6 Krzywka
7 Obudowa 8 Przycisk zwalniajacy blokade

2. Natozy¢ obudowe blokady skoku powrotnego na wat dzwigni i przykre-
Ci¢ Srubami z tbem walcowym M 5x16.

3. Przycisk zwalniajgcy blokade musi by¢ skierowany do przodu i umiesz-
czony w pozycji <STOP>.

4. Wiozy¢ krzywke do obudowy. Krzywka musi zatrzasng¢ sie na wale
dzwigni.

5. Zamocowa¢ podkiadke zabezpieczajgcq srubg zabezpieczajgcg M
6x12.

6. Woczesniej nalezy jeszcze ustawic blokade skoku powrotnego. Patrz
Ustawienie blokady skoku zwrotnego, Strona 53.

7. Zamontowac pokrywe obudowy przy uzyciu wkretéw z tbem stozkowym
ptaskim.
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6.3.6 Montaz stotu przesuwnego (opcjonainy)

=—\® TOR® FnePress ,;%

1 Ptyta podstawowa 2 Uchwyt

3 Zderzak 4 Ptyta narzedziowa

5 Gniazdo smarowe 6 Otwory mocujgce

7 Wpust do mocowania (rowek 8 Przytgcze pneumatyczne wsu-
teowy) wania

9 Sitownik pneumatyczny (opcjo- 10  Przylgcze pneumatyczne wy-
nalny) suwania

1. Wiozy¢ nakretki z rowkiem teowym do rowka mocujgcego korpusu pra-
sy.
2. Wyciggna¢ ptyte narzedziowa na tyle, aby odkry¢ otwory mocujgce.

3. Przykreci¢ ptyte podstawowg przez otwory mocujgce za pomocg nakre-
tek z rowkiem teowym.

4. Gtebokos¢ wsuwania ustawia sie za pomocg zderzaka.
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6.3.7 Montaz przetwornika przemieszczenia (opcjonalnie)

1 2 3
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Lﬂ 7
1 Sruba z tbem walcowym 2 Obejma mocujaca
3 Wtyk prosty 4 Wkret z tbem stozkowym pta-
skim
5 Tabliczka produktu 6 Mocowanie
7 Nakretki zabezpieczajgce

1. Odkrecic tabliczke produktu.

Przykreci¢c mocowanie razem z tabliczka. Przetwornik przemieszczenia
wskazuje kierunek korpusu prasy.

Przykrecic tylne mocowanie do gtowicy prasy.

Potagczy¢ kabel z modutem do analizy danych.

Przykreci¢ wtyk prosty obejmg mocujgcg do mocowania.

Ustawi¢ punkt zerowy, patrz: Ustawianie przetwornika przemieszcze-
nia, Strona 57.

N

o ok w
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TOX®
6.3.8 Montaz uchwytu narzedziowego (opcjonalny)
1
2
1 Suwak 2 Uchwyt narzedziowy
= Uchwyt narzedziowy wkreca sie w suwak.
Dane techniczne i wymiary montazowe, patrz tabliczka znamionowa.
www.tox-pressotechnik.com
[8] 7w [m]
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7 Uruchomienie

7.1 Bezpieczenstwo podczas uruchamiania

Uruchomienie instalacji moze by¢é wykonywane wytacznie przez przeszko-
lony i upowazniony personel serwisowy.

7.1.1 Zabezpieczenie

Wszystkie zabezpieczenia muszg by¢é zamontowane zgodnie z przepisami
i gotowe do dziatania.
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Uruchomienie

7.2 Warunki uruchomienia

Warunki sg nastepujgce:

Wszystkie komponenty sg zamontowane zgodnie z przepisami.

Zabezpieczenia catej instalacji sg zamontowane zgodnie z przepisami
i gotowe do dziatania.

Wszelkie zabezpieczenia transportowe sg usuniete.

Przytacza zasilania, przytacza komunikacyjne i sterujgce, weze mate-
rialowe lub mediow sg prawidtowo zainstalowane. Zachowane sg do-
puszczalne wartosci.

Oprogramowanie wymagane do wysterowania komponentu jest zain-
stalowane.

TOX® PRESSOTECHNIK dopuscit instalacje i przynalezne komponen-
ty do uruchomienia.

W komorze narzedziowej i w obszarze roboczym nie znajdujg sie zad-
ne narzedzia, pomoce montazowe ani inne przeszkadzajgce przedmio-
ty.

46
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8 Eksploatacja

8.1 Bezpieczenstwo podczas eksploataciji

/A OSTROZNIE

Niebezpieczne ruchy dzwigni!

Zmiazdzenia i uderzenia!
= Zawsze przytrzymywac dzwignie reczna.

= Pusci¢ dzwignie dopiero gdy bedzie sie znajdowac¢ w gornej pozycji
wyjsciowej.

8.2 Wymagania dotyczgce eksploataciji

* Zabezpieczenia catej instalacji sg zamontowane zgodnie z przepisami
i gotowe do dziatania.

*  Wszystkie podzespoty sg nienaruszone i poddawane konserwaciji
zgodnie z przepisami.

* Przylgcza zasilania, przytgcza komunikacyjne i sterujace, weze mate-
rialowe lub mediow sg prawidtowo zainstalowane. Zachowane sg do-
puszczalne wartosci.

*  Wylgczniki gtéwne instalacji lub komponentu sg wtgczone.
* Komunikaty o usterkach w instalacji lub komponencie sg potwierdzone.

8.3 Modut kontroli procesu

Patrz oddzielna instrukcja obstugi lub modut kontroli procesu.
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PRESSOTECHNIK Eksploatacja

8.4 Ustawienie wysokosci roboczej glowicy prasy

1 Sruby mocujace 2 Czworokat
3 Korbka 4 Pokrywa

WSKAZOWKA! Uszkodzenia narzedzia lub elementu obrabianego! Obli-
czy¢ wysokosc¢ roboczg przed rozpoczeciem eksploatacii!

48
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v Ustawi¢ regulacje precyzyjng na najwiekszy otwor. Patrz Rozdz. 8.5
Regulacja precyzyjna skoku roboczego, Strona 50.

1. Zdja¢ pokrywe z korpusu prasy.

2. Poluzowac sruby mocujgce ptytki mocujgcej. Nie wykrecac srub!

3. Wetkng¢ dotgczong korbke na czworokat i ustawi¢ wysokos¢ robocza.
Obrot w kierunku ruchu wskazéwek zegara — zwieksza wysokosc¢ robo-
cza.

O;c’)t przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara — zmniejsza
wysokos¢ robocza.

4. Sciagnaé i schowaé korbke.

5. Dokreci¢ sruby mocujgce ptytki mocujgcej. Uwzgledni¢ momenty dokre-
cajgce, patrz Kontrola mocowania gtowicy prasy, Strona 65.

6. WSKAZOWKA! Uszkodzenia narzedzia! Nalezy wyréwnaé narzedzie!

7. Natozy¢ pokrywe na korpus piasty.
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8.5 Regulacja precyzyjna skoku roboczego (opcjonalnie)

: I

@
SBT Z5 3L

/

1 Sruba zaciskowa 2 Pierscien regulacyjny
3 Nakretka mocujgca

1. Odkreci¢ $rube zaciskowa.

2. Obréci¢ pierscien regulacyjny, aby ustawi¢ wysokos¢ robocza.
Kreska na skali pierscienia regulacyjnego odpowiada przestawieniu wy-
sokosci 0 0,02 mm.
Obrot w kierunku ruchu wskazéwek zegara — zwieksza wysokos$¢ robo-
cza.
Obrét przeciwnie do kierunku ruchu wskazoéwek zegara — zmniejsza
wysokos¢ roboczg.

3. Unieruchomic¢ pierscien regulacyjny Srubg zaciskowa.
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8.6 Ustawianie glebokosci roboczej

i

1 Sruba radetkowana 2 Nakretka zabezpieczajgca

@ Obrot sruby radetkowanej odpowiada przedstawieniu o 1 mm.

Obrot w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara - zmniejszenie
gtebokosci robocze;j.

Obrot w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara - zwiekszanie
gtebokosci roboczej.

1. Ustawi¢ gtebokos¢ roboczg przez obracanie sruby radetkowane;j.
2. Zabezpieczy¢ ustawienie poprzez przykrecenie nakretki zabezpieczaja-
cej.
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TOX®
8.7 Resetowanie licznika skokéw (opcjonalne)
Licznik skokow jest wyposazony w przycisku resetujacy.
= Nacisng¢ przycisk na liczniku skokow.
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8.8 Ustawienie blokady skoku zwrotnego (opcjonalne)

WSKAZOWKA! Po zablokowaniu mechanizmu nie nalezy z powrotem do-
ciska¢ dzwigni recznej.

4

1 Otwor gwintowany (potoze- 2 Sruba z tbem walcowym (poto-
nie 1) zenie 2)

3 Otwoér poprzeczny 4 Odblokowanie

5 Mechanizm wewnetrzny 6 Sruby z tbem walcowym

TOX_Manual_FinePress_ZFS-ZFL-ZFW_pl 53



Eksploatacja

TOX® PRESSOTECHNIK

v" Pokrywa obudowy jest zdemontowana.

1. Odkrecic sruby z tbem walcowym (pozycje 2 i 6).

2. Pociagna¢ element odblokowania i obrocic go do pozycji <STOP>, aby
zwolni¢ dzwignie reczna.

3. Docisng¢ dzwignie reczng catkowicie do dotu i jg przytrzymac.

4. Obroci¢ mechanizm wewnetrzny w kierunku ruchu wskazowek zegara
na tyle, aby odblokowa¢ blokade skoku zwrotnego. Blokada dwukrotnie
rygluje sie w styszalny sposob, dalsze obracanie powoduje odblokowa-
nie blokady.

Do obracania mechanizmu mozna wetkng¢ odpowiednie narzedzie (np.
klucz inbusowy) w otwér poprzeczny.

5. Dociggna¢ sruby z tbem walcowym (pozycje 2 i 6).

6. Zamontowac pokrywe obudowy.

Droga dzwigni dla potozenia 1

+
1 Maksymalne otwarcie dzwigni 2 Skok zwrotny aktywuje bloka-
(GMP) de skoku zwrotnego
3 Blokada skoku zwrotnego za- 4 Skok do przodu odblokowuje
ryglowuje sie przy skoku do blokade skoku zwrotnego
przodu (DMP)
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Eksploatacja

v Blokada skoku zwrotnego jest zaryglowana.

v" Pokrywa obudowy jest zdemontowana.

1. Zaryglowa¢ blokade skoku zwrotnego w drugim potozeniu.
2. Wykreci¢ $rube z tbem walcowym (pozycja 2) i wkrecic ja w potozeniu 1

(pozycja 1).
3. Zamontowac pokrywe obudowy.

Droga dzwigni dla potozenia 2

% —
- -

1 Skok zwrotny aktywuje bloka-
de skoku zwrotnego

3 Blokada skoku zwrotnego za-
ryglowuje sie przy skoku do
przodu

2

4

Blokada skoku zwrotnego za-
ryglowuje sie przy skoku do
przodu

Skok do przodu odblokowuje
blokade skoku zwrotnego
(DMP)

v Blokada skoku zwrotnego jest zaryglowana.

v" Pokrywa obudowy jest zdemontowana.

1. Wykreci¢ srube z tbem walcowym (pozycja 1) i wkreci¢ jg w potozeniu 2

(pozycja 2).
2. Zamontowac pokrywe obudowy.
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TOX’
8.9 Ustawianie skoku powrotnego
@ A
B
v @
®
2
@
2
1
0
=) |||
o
M
1 Sruba z tbem walcowym 2 Otwory gwintowane
1. Docisnag¢ dzwignie reczng do dotu i przytrzymac.
2. Wykreci¢ srube z tbem walcowym.
3. Wkreci¢ $rube z tbem walcowym do otworu gwintowanego w nowym
potozeniu.
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8.10 Ustawianie przetwornika przemieszczenia
(opcjonalnie)

o
=
= III

Q
\

@ TOX® -FinePress @

\

1 TRINE 1

OX B
...R_EM_SSPTWE"CH“K

1 Nakretki zabezpieczajgce
przetwornik przemieszczenia

BN

Odkreci¢ nakretki zabezpieczajgce przetwornika przemieszczenia.

2. Docisng¢ mocno dzwignie reczng prasy do gory i jg przytrzymac.

3. Ustawi¢ punkt zerowy na przetworniku przemieszczenia obracajgc na-
kretke.

4. Dokreci¢ nakretki zabezpieczajgce przetwornika przemieszczenia.
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TOX® PRESSOTECHNIK

9 Usuwanie usterek

9.1 Bezpieczenstwo podczas usuwania usterek

Usterki moga by¢ usuwane wytacznie przez przeszkolony i upowazniony
personel serwisowy.

Obowigzujg nastepujgce zasady:

* Poinformowac personel obstugi przed rozpoczeciem wykonywania prac

zwigzanych z naprawami.
*  Wyznaczy¢ osobe nadzorujaca.
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9.2 Rozpoznanie usterek

Jezeli prasa jest wyposazona w sterownik, btedy lub ostrzezenia sg wska-
zywane i opisywane na centralnej jednostce obstugowe;.

Suwak sie nie wysuwa Uszkodzenie mechaniczne pro- Skontaktowac sie z upowaznionym personelem
wadnicy. sSerwisowym.
Nie jest uzyskiwana sita | Uszkodzenie mechaniczne pro- Skontaktowac sie z upowaznionym personelem
nominalna. wadnicy. serwisowym.
Gtowica prasy nie jest dostatecz- | Rownomiernie dokreci¢ sruby mocujace.
nie przymocowana. Uwzgledni¢ momenty dokrecajace, patrz: Kon-
trola mocowania gtowicy prasy, Strona 65.
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Tabela konserwaciji

Tabela konserwaciji

Podane przedziaty czasowe sg tylko wartosciami przyblizonymi. W zalez-
nosci od zastosowania, rzeczywiste wartosci moga rézni¢ sie od wartosci

zalecanych. Rzeczywiste interwaty mozna znalez¢ w sterowaniu syste-

mem.
Cykl konserwacji Dalsze informacje
Co tydzien 10.3.1 Kontrola TOX®-FinePress
Co miesigc 10.3.3 Kontrola i czyszczenie ruchomych czesci i prowadnic
Co pot roku 10.3.2 Kontrola mocowania gtowicy prasy
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Tabela konserwaciji
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Konserwacja

10 Konserwacja

10.1 Bezpieczenstwo podczas konserwaciji

Obowigzujg nastepujagce zasady:

Zachowac czestotliwosé konserwaciji, jesli jest okreslona.

Okresy konserwacji mogg odbiegac od podanych w zaleznosci od za-
stosowania.

W razie potrzeby nalezy zweryfikowac¢ okresy konserwacji z producen-
tem.

Wykonywac¢ wytgcznie czynnos$ci konserwacyjne opisane w niniejszej
instrukcji obstugi.

Poinformowaé personel obstugi przed rozpoczeciem wykonywania prac
zwigzanych z naprawami.

Wyznaczy¢ osobe nadzorujaca.

10.2 Warunki dotyczace konserwacji

10.2.1 Ustawienie instalacji w pozycji konserwaciji

Jesli nie okreslono wyraznie inaczej, przed wszystkimi czynnosciami zwia-
zanymi z konserwacjg nalezy:

1.

2.

Wsungc ttok roboczy.
> Instalacja znajduje sie w pozycji podstawowe;.

W razie potrzeby zamocowac urzgdzenie przytrzymujace.
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10.3 Konserwacja TOX®-FinePress

10.3.1 Kontrola TOX®-FinePress

v Instalacja znajduje sie w pozycji konserwaciji.
Patrz Ustawienie instalacji w pozycji konserwacji, Strona 63.

1. Instalacje, w szczegoélnosci ruchome elementy, sprawdzi¢ pod katem
widocznych wad i uszkodzen.

2. Wszystkie elementy wewnetrzne i zewnetrzne sprawdzi¢ pod katem wi-
docznych wad i uszkodzen.

3. Sprawdzi¢ mocne osadzenie przytaczy zasilania.
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10.3.2 Kontrola mocowania gtowicy prasy

\?Q

1 Sruby mocujace

v Instalacja znajduje sie w pozycji konserwaciji.
Patrz Ustawienie instalacji w pozycji konserwaciji, Strona 63.

1. Sprawdzi¢ moment dokrecania srub mocujgcych.

2. WSKAZOWKA! Uszkodzenia narzedzia! Sprawdzi¢ wyréwnanie narze-
dzia!

M 10 | 60 Nm |

Tab. 2 Sruby mocujace glowicy prasy na stelazu
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10.3.3 Kontrola i czyszczenie ruchomych czesci i prowadnic

v Instalacja znajduje sie w pozycji konserwaciji.
Patrz Ustawienie instalacji w pozycji konserwacji, Strona 63.

WSKAZOWKA

Nieprawidtowe srodki czyszczace lub procesy czyszczace, brak
ochrony przeciwkorozyjnej!

Uszkodzenia komponentéw maszyny!
=» Nieostonietych miejsc dotyka¢ wytacznie w rekawicach.

= Stosowac zestaw czyszczacy, np. przemystowy srodek do czyszczenia
(np. Loctite 7063 lub Wirth Montagekraftreiniger 0890 107), odkurzacz,
suchg Sciereczke i pedzel.

=» Nie czysci¢ sprezonym powietrzem, lecz odkurzac.

> Nieostoniete powierzchnie zewnetrzne po wyczyszczeniu zabezpieczy¢
przed korozjg. W tym celu nasgczyc¢ lekko Sciereczke ptynem antykoro-
zyjnym i przetrze¢ powierzchnie.

= Powierzchnie wewnetrzne, w szczegolnosci te, ktére prowadzg ele-
menty, utrzymywac w stanie suchym i wolnym od smaru.

= Skontrolowac, wyczyscic¢ i w razie potrzeby nasmarowac ruchome cze-
Sci i prowadnice.
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11 Naprawy

11.1 Bezpieczenstwo podczas naprawiania

Naprawy instalacji mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolony
i upowazniony personel serwisowy.
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12 Demontaz i utylizacja

121 Bezpieczenstwo podczas demontazu i utylizaciji

Demontaz i utylizacja moga by¢ wykonywane wytacznie przez przeszkolo-
ny i upowazniony personel serwisowy.

| i\ ZAGROZENIE

Zagrozenia elektryczne w przypadku dotkniecia elementéw przewo-
dzacych napiecie!

Porazenie elektryczne, oparzenia lub smier¢ w przypadku kontaktu z cze-
Sciami przewodzgcymi napiecie!

= Wszystkie prace przy wyposazeniu elektrycznym zleca¢ wykwalifikowa-
nemu elektrykowi.

= QOdtgczy¢ zasilanie energia.

=» Zaczekac¢ na wytadowanie energii resztkowej (min. 3 minuty).

/A OSTRZEZENIE

Wyrzucane elementy i sprezone powietrze przez przewody przewo-
dzace sprezone powietrze!

Ciezkie obrazenia oczu i otworéw w ciele!

=» Przewody podtgczac i odtgcza¢ zawsze w stanie pozbawionym cisnie-
nia.

= Uwzgledni¢ maksymalne dopuszczalne wartosci cisnienia.
=» Nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej.

/A OSTROZNIE

Ostre krawedzie przez odpryski materiatéw!

Obrazenia przez zuzyte czesci!

=» Nosic¢ srodki ochrony indywidualnej.

= Nie przesuwac palcéw wzdtuz krawedzi ciecia.
=» Zachowac ostroznos¢ i uwage.
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TOX®
12.2 Wylaczenie z eksploataciji
Wytgczenie oznacza, ze instalacja nie bedzie uzytkowana przez diuzszy
czas, ale pozostaje w miejscu rozstawienia w celu pdzniejszego ponowne-
go uruchomienia.
1. Wytaczy¢ instalacje wytgcznikiem gtownym.
2. Wyczysci¢ instalacje i zabezpieczyc¢ jg przed korozja.
3. Zabezpieczyc instalacje przed utratg danych i gtebokim wytadowaniem.
12.3 Wylaczenie z eksploataciji
Whytgczenie z eksploatacji oznacza, ze instalacje zostaje trwale unierucho-
miona i/lub przygotowana do przetransportowania.
1. Zatrzymac instalacje i zaczekac na jej unieruchomienie.
2. W razie potrzeby usung¢ materiat.
3. Wylgczy¢ instalacje wytacznikiem gtdwnym i zabezpieczy¢ jg przed po-
nownym wigczeniem.
4. Demontaz lub rozmontowanie dopiero po wytgczeniu energii (elektrycz-
nej, pneumatycznej) i bezpiecznym zredukowaniu energii resztkowe;j
(min. 3 minuty).
5. Usuna¢ elektryczny przewdd zasilajacy (najpierw przy terminalu, na-
stepnie przy maszynie).
6. Usuna¢ przewdd zasilajacy sprezonym powietrzem.
7. Rozigczy¢ potgczenie sieciowe.
8. Wyczyscic instalacje i zabezpieczy¢ jg przed korozja.
9. Otwarte kohce przewoddw zabezpieczy¢ przed przeniknieciem zanie-
czyszczen.
10. Nie usuwac oznaczenh przewodow.
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12.4 Demontaz

Instalacje skfada sie z materiatdw nadajgcych sie do ponownego wykorzy-
stania.

WSKAZOWKA

Szkody w srodowisku!

Nieprawidtowy recykling zagraza Srodowisku!
=» Zutylizowaé posegregowane materiaty zgodnie z przepisami.

= Przestrzegac¢ lokalnych przepiséw dotyczgcych utylizaciji.

1. Rozlozy¢ instalacje na czesci sktadowe.
2. Smary i oleje usuwac oddzielnie.

3. Czesci sktadowe pogrupowac wedtug materiatdéw i usuwacé zgodnie z
lokalnie obowigzujgcymi przepisami.

12.5 Usuwanie odpadow

W przypadku utylizacji opakowania, czesci eksploatacyjnych i zamiennych
oraz maszyny i jej wyposazenia nalezy przestrzegac krajowych przepisow
dotyczgcych ochrony Srodowiska.

TOX_Manual_FinePress_ZFS-ZFL-ZFW_pl 71



TOX®

PRESSOTECHNIK

Demontaz i utylizacja

72

TOX_Manual_FinePress_ZFS-ZFL-ZFW_pl



TOX® PRESSOTECHNIK Zalaczniki

13 Zalaczniki

13.1 Deklaracja zgodnosci
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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

zgodnie z dyrektywa w sprawie maszyn (2006/42/WE),
zatacznik 11 1. A

Oryginalna deklaracja zgodnosci UE

Firma TOX® PRESSOTECHNIK GMBH & CO. KG, o$wiadcza niniejszym, ze konstrukcja nizej
wskazanej maszyny

Nazwal/funkcja Prasa zebatkowa
Nazwa produktu/modut  TOX®-FinePress
Model/typ ZFS, ZFL, ZFW

Numer seryjny patrz tabliczka znamionowa

odpowiada wtasciwym postanowieniom dyrektywy maszynowej (2006/42/WE).

Zastosowane normy zharmonizowane:

DIN EN I1SO 12100:2011-03 Bezpieczenstwo maszyn — Ogoélne zasady projektowania
— Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

DIN EN 894-1:2009-01 Bezpieczenstwo maszyn — Wymagania ergonomiczne
dotyczgce projektowania wskaznikéw i elementéw
sterowniczych — Czes¢ 1: Ogodlne zasady interakgciji
miedzy cztowiekiem a wskaznikami i elementami
sterowniczymi

DIN EN 692:2012-10 Obrabiarki — Prasy mechaniczne — Bezpieczenstwo
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